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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Цель дисциплины – научить разрабатывать технологический процесс ковки изделий на основе изучения

термомеханических параметров деформации и физико-химических процессов, протекающих при горячей

обработке металла давлением и последующего его охлаждения с целью реализации качества готовой продукции в

соответствии с заданными требованиями. Курс должен дать студентам четкое представление о тенденциях и

перспективах развития технологии ковки, обозначить круг важнейших технологических задач, определяющих ее

дальнейший прогресс.

 Задачи изучения дисциплины: основными задачами изучения дисциплины является формирование умений и

навыков по следующим видам профессиональной деятельности: проектно-конструкторской; производственно-

технологической; организационно-управленческой; научно-исследовательской.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В.ДВ.02

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Содержание программы дисциплины «Технология ковки» учитывает знания, полученные студентами при

изучении дисциплин «Сопротивление материалов», «Физика», «Механика сплошных сред», «Теория обработки

металлов давлением», «Основы технологических процессов ОМД».

2.1.2 Необходимые для изучения данной дисциплины компетенции, приобретенные при изучении предшествующих

дисциплин: знание физических законов, положенных в основу измерений; знание общих положений применения

методов математического анализа и моделирования, теоретического и экспериментального исследования; умение

выбора средств измере-ний в соответствии с требуемой точностью и условиями эксплуатации и др.

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Успешное усвоение курса «Технология ковки» и полученные при этом компетенции дает будущим магистрам

расширенные знания по экспериментальным методам механики твердого деформируемого тела, что позволит

подготовить высококвалифицированного специалиста в области обработки металлов давлением.

2.2.2 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.3 Производственная практика: Преддипломная практика

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

УК-1: Способен осуществлять критический анализ проблемных ситуаций на основе системного подхода,

вырабатывать стратегию действий

УК-1.1: Знать методы системного и критического анализа; методики разработки стратегии действий для выявления и

решения проблемной ситуации

Результаты обучения:  основные приложения теории обработки металлов давлением к технологическим расчетам

УК-1.2: Уметь применять методы системного подхода и критического анализа проблемных ситуаций; разрабатывать

стратегию действий, принимать конкретные решения для ее реализации

Результаты обучения:  разработать технологический процесс ковки и спроектировать инструментальную оснастку для их

реализации с использованием САПР

УК-1.3: Владеть методологией системного и критического анализа проблемных ситуаций; методиками постановки цели,

определения способов ее достижения, разработки стратегий действий

Результаты обучения:  разрабатывать схемы деформирования, физические и математические модели рассматриваемой

схемы деформации, рассчитывать основные технологические и энергосиловые параметры процессов ковки

ПК-2: Способен управлять развитием кузнечно-прессового производства

ПК-2.1: Анализирует передовые методы штамповки деталей

Результаты обучения: способен провести анализ передовых опытов при разработке технической документации на новую

технологию ковки; по чертежу детали наметить схемы альтернативных технологических процессов ковки и выбрать

оптимальную; выбрать основное и вспомогательное технологическое оборудование, использовать средства и элементы

САПР технологических процессов и операций ковки при разработке технической документации

ПК-2.2: Оценивает эффективность производства новой продукции в соответствии с требованиями потребителя

Результаты обучения: способен оценивать эффективность производства новой продукции в кузнечном производстве

ПК-2.3: Владеет способностью разрабатывать предложения по модернизации технологического процесса и оборудования

Результаты обучения: способен  разрабатывать предложения по модернизации технологического процесса и оборудования в

кузнечном производстве

ПК-3: Способен разработать новые методики измерения показателей качества продукции кузнечно-штамповочного

производства
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ПК-3.1: Анализирует возможности повышения эффективности кузнечно-штамповочного производства

Результаты обучения: способен проводить анализ путей повышения эффективности кузнечного производства

ПК-3.2: Оценивает возможность повышения производительности труда, снижения затрат и повышения качества

продукции путем оптимизации и совершенствования технологий ковки и штамповки на действующем кузнечно-

штамповочном оборудовании

Результаты обучения: способен оценить пути повышения производительности в кузнечном производстве за счет

оптимизации и совершенствования технологий ковки на действующем оборудовании

ПК-3.3: Владеет способами организации опытных работ для повышения качества поковок и снижения металлоемкости

кузнечно-штамповочного производства

Результаты обучения:  наметить принципиальную схему технологического процесса изготовления элементов конструкции

для повышения качества получаемых поковок и снижения металлоемкости кузнечном производстве

ПК-4: Способен организовать и контролировать расчеты и исследования по внедрению  новых технологических

процессов ковки и штамповки, подготовку производства к внедрению новой техники и технологии

ПК-4.1: Анализирует состояние контроля качества и испытаний на кузнечно-штамповочном производстве

Результаты обучения: анализировать результаты испытаний физических, механических и эксплуатационных свойств

материалов

ПК-4.2: Оценивает потребности кузнечно-штамповочного производства в новых методиках, методах и средствах

контроля

Результаты обучения: способен оценивать потребность в проведении испытаний для оценки физических, механических и

эксплуатационных свойств материалов

ПК-4.3: Владеет знанием содержания технологических процессов ковки и штамповки, реализуемых в организации

Результаты обучения: владеет знанием содержания технологических процессов и методикой разработки технологических

процессов в кузнечном производстве


