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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Цель преподавания дисциплины «Основы управления технологическими процессами в металлургическом

производстве» - формирование у студентов, обучающихся по направлению 22.04.02 «Металлургия», совокупности

знаний охватывающих основы теории автоматического регулирования и управления технологических процессов в

металлургии, с учетом их физико-химических особенностей, а так же их практического применения при выборе

средств автоматического контроля и регулирования для обеспечения высокой производительности процесса.

Организуемая самостоятельная работа студентов подчинена целям расширения и закрепления теоретических

знаний, получаемых студентами на лекциях.

Студент, усвоивший содержание дисциплины «Основы управления технологическими процессами в

металлургическом производстве», должен иметь четкие представления о современных технологиях

автоматического управления производственными процессами для достижения максимальной производительности

и экономической эффективности.

На основе знаний, полученных при изучении дисциплины «Основы управления технологическими процессами в

металлургическом производстве» студент должен знать:

- физико-химические процессы, протекающие в различных периодах плавки в агрегатах для выплавки чугунов и

сталей различного сортамента;

- устройство и принцип действия печей для выплавки чугунов и сталей;

- особенности металлургических печей и процессов как объектов автоматического управления и регулирования;

- разновидности и принцип работы контрольно-измерительной техники, необходимой для контроля и

регулирования теплотехническими параметрами при работе различных промышленных агрегатов;

- оценивать перспективные направления развития металлургического производства.

Организация самостоятельной работы студентов ориентирована на приобщение их к изучению научно-

технической и периодической литературы металлургической направленности.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Теоретический уровень преподавания дисциплины «Основы управления технологическими процессами в

металлургическом производстве», устанавливается с учетом предшествующего усвоения студентами основ

физики, физической химии, теплотехники, электротехники и вычислительной техники. Знание основных законов

и постулатов этих предметов служит теоретической базой курса «Основы управления технологическими

процессами в металлургическом производстве».

2.1.2 Отдельные темы и вопросы дисциплины «Основы управления технологическими процессами в металлургическом

производстве» взаимосвязаны с вопросами, которые рассматриваются в лекционных курсах: «Основы

автоматизации металлургических процессов», «Нагревательные печи и устройства», «Основы производства и

обработка металлов», «Информационные технологии в металлургии».

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Перспективы и тенденции развития современных металлургических технологий

2.2.2 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.3 Производственная практика: Преддипломная практика

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

УК-1: Способен осуществлять критический анализ проблемных ситуаций на основе системного подхода,

вырабатывать стратегию действий

УК-1.1: Знать методы системного и критического анализа; методики разработки стратегии действий для выявления и

решения проблемной ситуации

Результаты обучения: Обоснованно выбирать оборудование и материалы для осуществления технологических процессов

профессиональной деятельности.

УК-1.2: Уметь применять методы системного подхода и критического анализа проблемных ситуаций; разрабатывать

стратегию действий, принимать конкретные решения для ее реализации

Результаты обучения: Решать инженерные задачи профессиональной деятельности, с использованием базовых и

специальных знаний, современных аналитических методов и приемов технического и экономического анализа,

математического моделирования.

УК-1.3: Владеть методологией системного и критического анализа проблемных ситуаций; методиками постановки цели,

определения способов ее достижения, разработки стратегий действий

Результаты обучения: Решать инженерные задачи профессиональной деятельности.

ПК-1: Способен согласовывать работу производственных подразделений по выпуску метизной продукции
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ПК-1.1: Анализирует изменение показателей технологических процессов производства метизной продукции

Результаты обучения: Осуществлять и корректировать технологические процессы в профессиональной деятельности.

ПК-1.2: Оценивает качество метизной продукции на стадиях технологического процесса и готовой продукции

Результаты обучения: Решать инженерные задачи профессиональной деятельности.

ПК-1.3: Владеет знаниями теоретических основ и технологии процессов производства метизной продукции

Результаты обучения: Решать проектные и технологические задачи с учетом экономических, экологических, социальных

аспектов и требований безопасности к технологическим процессам, понимая их целесообразные и ограничивающие

факторы.

ПК-2: Способен управлять развитием кузнечно-прессового производства

ПК-2.1: Анализирует передовые методы штамповки деталей

Результаты обучения: Обоснованно выбирать оборудование и материалы для осуществления технологических процессов

профессиональной деятельности.

ПК-2.2: Оценивает эффективность производства новой продукции в соответствии с требованиями потребителя

Результаты обучения: Обоснованно подбирать и использовать современные системы автоматического регулирования и

управления к металлургическим агрегатам.

ПК-2.3: Владеет способностью разрабатывать предложения по модернизации технологического процесса и оборудования

Результаты обучения: Решать инженерные задачи профессиональной деятельности, с использованием базовых и

специальных знаний.

ПК-3: Способен разработать новые методики измерения показателей качества продукции кузнечно-штамповочного

производства

ПК-3.1: Анализирует возможности повышения эффективности кузнечно-штамповочного производства

Результаты обучения: Решать инженерные задачи профессиональной деятельности, с использованием базовых и

специальных знаний.

ПК-3.2: Оценивает возможность повышения производительности труда, снижения затрат и повышения качества

продукции путем оптимизации и совершенствования технологий ковки и штамповки на действующем кузнечно-

штамповочном оборудовании

Результаты обучения: Обоснованно выбирать оборудование и материалы для осуществления технологических процессов

профессиональной деятельности.

ПК-3.3: Владеет способами организации опытных работ для повышения качества поковок и снижения металлоемкости

кузнечно-штамповочного производства

Результаты обучения: Осуществлять и корректировать технологические процессы в профессиональной деятельности.

ПК-4: Способен организовать и контролировать расчеты и исследования по внедрению  новых технологических

процессов ковки и штамповки, подготовку производства к внедрению новой техники и технологии

ПК-4.1: Анализирует состояние контроля качества и испытаний на кузнечно-штамповочном производстве

Результаты обучения: Решать проектные и технологические задачи с учетом экономических, экологических, социальных

аспектов и требований безопасности к технологическим процессам, понимая их целесообразные и ограничивающие

факторы.

ПК-4.2: Оценивает потребности кузнечно-штамповочного производства в новых методиках, методах и средствах

контроля

Результаты обучения: Решать инженерные задачи профессиональной деятельности, с использованием базовых и

специальных знаний, современных аналитических методов и приемов технического и экономического анализа,

математического моделирования.

ПК-4.3: Владеет знанием содержания технологических процессов ковки и штамповки, реализуемых в организации

Результаты обучения: Обоснованно выбирать оборудование и материалы для осуществления технологических процессов

профессиональной деятельности.


