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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Целью изучения дисциплины является создание базы знаний для проектирования технологических процессов

ОМД.

Основными задачами изучения дисциплины являются:

1) ознакомление с сущностью процессов листовой и обьемной штамповки;

2) установление напряженно-деформированного состояния в очаге деформации:

3) овладение методикой расчета усилия при листовой и объемной штамповке и учета влияния на усилие

различных факторов;

4) получение знаний по вопросам проектирования технологического инструмента и выбора оборудования

для листовой и объемной штамповки.

5) получение  знаний по вопросам выбора смазки, вида и режима тер-мической обработки, метода

удаления окалины и подготовки металла к штампов-ке;

6) овладение методикой проектирования маршрутов и составления технологических схем процессов

листовой, объемной штамповки.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Оптимизация технологических процессов обработки металлов давлением

2.1.2 Основы управления технологическими процессами в металлургическом производстве

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Перспективы и тенденции развития современных металлургических технологий

2.2.2 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.3 Производственная практика: Преддипломная практика

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

УК-1: Способен осуществлять критический анализ проблемных ситуаций на основе системного подхода,

вырабатывать стратегию действий

УК-1.1: Знать методы системного и критического анализа; методики разработки стратегии действий для выявления и

решения проблемной ситуации

Результаты обучения: знает методики разработки стратегии действий для выявления и решения ситуаций связанных с

прозводством заготовок, получаемых технологическим процессом штамповки

УК-1.2: Уметь применять методы системного подхода и критического анализа проблемных ситуаций; разрабатывать

стратегию действий, принимать конкретные решения для ее реализации

Результаты обучения: умеет применять  методики разработки стратегии действий для выявления и решения ситуаций

связанных с прозводством изделий КШП

УК-1.3: Владеть методологией системного и критического анализа проблемных ситуаций; методиками постановки цели,

определения способов ее достижения, разработки стратегий действий

Результаты обучения: владеет методологией разработки стратегии действий для выявления и решения ситуаций связанных

с прозводством изделий

ПК-3: Способен разработать новые методики измерения показателей качества продукции кузнечно-штамповочного

производства

ПК-3.1: Анализирует возможности повышения эффективности кузнечно-штамповочного производства

Результаты обучения: знает основные разновидности технологических процессов листовой и обьемной штамповки,

деформационные показатели

ПК-3.2: Оценивает возможность повышения производительности труда, снижения затрат и повышения качества

продукции путем оптимизации и совершенствования технологий ковки и штамповки на действующем кузнечно-

штамповочном оборудовании

Результаты обучения: умеет разрабатывать технологические про цессы штамповки листовой и объемной штамповки.

ПК-3.3: Владеет способами организации опытных работ для повышения качества поковок и снижения металлоемкости

кузнечно-штамповочного производства

Результаты обучения: владеет навыками получения справочных данных о свойствах материалов, методами анализа

технологических схем процессов обработки давлением

ПК-4: Способен организовать и контролировать расчеты и исследования по внедрению  новых технологических

процессов ковки и штамповки, подготовку производства к внедрению новой техники и технологии
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ПК-4.1: Анализирует состояние контроля качества и испытаний на кузнечно-штамповочном производстве

Результаты обучения: знает способы определения энергосиловых и других параметров технологических процессов

обработки давлением

ПК-4.2: Оценивает потребности кузнечно-штамповочного производства в новых методиках, методах и средствах

контроля

Результаты обучения: умеет рассчитывать усилия при листовой и объемной штамповки поводить экспериментальное

моделирова ние процессов ОМД

ПК-4.3: Владеет знанием содержания технологических процессов ковки и штамповки, реализуемых в организации

Результаты обучения: владеет навыками подбора оборудования по расчетным данным


