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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Целью изучения  дисциплины является создание базы знаний для  проектирования технологических процессов

ОМД.

Основными задачами изучения дисциплины являются:

 1) ознакомление с  особенностями процессов обработки давлением;

2) получение знаний по вопросам оптимального выбора  видов и режимов термической обработки, подготовки

поверхности металла к деформации,  технологического инструмента и смазки при обработке давлением;

3) овладение методикой проектирования маршрутов и составления технологических  схем процессов обработки

давлением;

4) получение знаний о зависимости структуры и свойств деформированного металла от термомеханических

параметров и технологических схем обработки давлением; умение использовать эти знания для оптимизации

процессов обработки давлением;

 5) получение знаний об особенностях технологических процессов резки заготовок под штамповку, ковки крупных

поковок на гидравлических прессах, горячей объемной штамповки на КГШП, ГКМ и специальных видах

автоматического оборудования;

6) ознакомление с особенностями и преимуществами технологических процессов малоотходного изготовления

точных изделий на автоматическом оборудовании: станах поперечно-клиновой прокатки, горячештамповочных

автоматах, сферодвижных прессах, радиально-ковочных машинах.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Основы научных исследований

2.1.2 Основы обработки давлением компактных и дискретных материалов

2.1.3 Основы управления технологическими процессами в металлургическом производстве

2.1.4 Технология волочения и прессования

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Успешное усвоение курса «Оптимизация технологических процессов обработки металлов давлением» и

полученные при этом компетенции дадут будущим магистрам  расширенные знания по совершенствованию

технологии обработки металлов,  что позволит подготовить высококвалифицированного специалиста  в этой

области.

2.2.2 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.3 Производственная практика: Преддипломная практика

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

УК-2: Способен управлять проектом на всех этапах его жизненного цикла

УК-2.1: Знать этапы жизненного цикла проекта; этапы разработки и реализации проекта; методы разработки и

управления проектами

Результаты обучения: Результаты обучения: Использовать знания жизненного цикла проекта для разработки, реализации

иуправления проектами

УК-2.2: Уметь разрабатывать проект с учетом анализа альтернативных вариантов его реализации, определять целевые

этапы, основные направления работ; объяснить цели и сформулировать задачи, связанные с подготовкой и реализацией

проекта; управлять проектом на всех этапах его жизненного цикла

Результаты обучения: Результаты обучения: Анализировать альтернативные варианты реализации проекта, формулировать

задачи и управлять проектом при его реализации.

УК-2.3: Владеть методиками разработки и управления проектом; методами оценки потребности в ресурсах и

эффективности проекта

Результаты обучения: Результаты обучения: Владеть методиками разработки, реализации и оценки эффективности  проекта

ПК-1: Способен согласовывать работу производственных подразделений по выпуску метизной продукции

ПК-1.1: Анализирует изменение показателей технологических процессов производства метизной продукции

Результаты обучения: Результаты обучения: Выявлять и устранять причины отклонений технологии производства метизной

продукции

ПК-1.2: Оценивает качество метизной продукции на стадиях технологического процесса и готовой продукции

Результаты обучения: Результаты обучения: Уметь оценивать качество метизной продукции, как на конечном этапе, так и на

протяжении всего процесса изготовления изделий
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ПК-1.3: Владеет знаниями теоретических основ и технологии процессов производства метизной продукции

Результаты обучения: Результаты обучения: Уметь разрабатывать технологию процессов производства метизной продукции

ПК-2: Способен управлять развитием кузнечно-прессового производства

ПК-2.1: Анализирует передовые методы штамповки деталей

Результаты обучения: Результаты обучения:Проводить анализ методов штамповки деталей

ПК-2.2: Оценивает эффективность производства новой продукции в соответствии с требованиями потребителя

Результаты обучения: Результаты обучения: Уметь оценивать эффективность производства  выпускаемой продукции в

соответствии с требованиями потребителя

ПК-2.3: Владеет способностью разрабатывать предложения по модернизации технологического процесса и оборудования

Результаты обучения: Результаты обучения:Владеть способностью модернизации процесса кузнечно-прессового

производства

ПК-3: Способен разработать новые методики измерения показателей качества продукции кузнечно-штамповочного

производства

ПК-3.1: Анализирует возможности повышения эффективности кузнечно-штамповочного производства

Результаты обучения: Результаты обучения: Выявлять возможности повышения эффективности кузнечно-штамповочного

производства

ПК-3.2: Оценивает возможность повышения производительности труда, снижения затрат и повышения качества

продукции путем оптимизации и совершенствования технологий ковки и штамповки на действующем кузнечно-

штамповочном оборудовании

Результаты обучения: Результаты обучения: Умеет оптимизировать  и совершенствовать технологии ковки и штамповки на

действующем кузнечно-штамповочном оборудовании

ПК-3.3: Владеет способами организации опытных работ для повышения качества поковок и снижения металлоемкости

кузнечно-штамповочного производства

Результаты обучения: Результаты обучения: Владеет опытом работ по повышению качества поковок и снижению

металлоемкости кузнечно-штамповочного производства


