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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Целью изучения дисциплины является создание базы знаний для проектирования технологических процессов

ОМД.

Основными задачами изучения дисциплины являются:

1) ознакомление с сущностью процесса формирования структуры и свойств горяче- деформированной

стали;

2) установление при реализации контролируемой прокатки варьируемых параметров: температуры

нагрева, температуры деформации, температуры окончания деформации,суммарнаяиоднократная(за1проход)

степеньобжатия,скорость прокатки, число проходов и длительность пауз между ними, режимы после де-

формационного охлаждения;

3) установлениеприреализациивысокотемпературнойтермомеханическойобра- боткиконструкционной

стали температурно-деформационных параметров прокатки, которые обеспечивают

полигонизованнуюсубструктуру аустенита, что обуславливает получение повышенного комплекса механических

свойств стали;4) получение знаний по вопросам выбора способа охлаждения проката в техноло- гическом потоке стана;

5) овладение методикой реализации промышленной технологии контролируемой прокатки сортовых

профилей;

6) овладение методикой реализации промышленной технологии высокотемпера-

турнойтермомеханической обработки (ВТМО); нагрев заготовок, прокатка и термическая обработка;

7) овладениеметодикойклассификациивидовсовмещенноготемпературно- деформационноговоздействия на

металл.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Настоящая дисциплина относится к обязательным дисциплинам вариативной части учебного плана.

2.1.2

2.1.3 Основы управления технологическими процессами в металлургическом производстве

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Перспективы и тенденции развития современных металлургических технологий

2.2.2 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

УК-1: Способен осуществлять критический анализ проблемных ситуаций на основе системного подхода,

вырабатывать стратегию действий

УК-1.1: Знать методы системного и критического анализа; методики разработки стратегии действий для выявления и

решения проблемной ситуации

Результаты обучения: Знать способы и систему критического анализа, методику разработки плана действий для выявления

и решения сложных ситуаций

УК-1.2: Уметь применять методы системного подхода и критического анализа проблемных ситуаций; разрабатывать

стратегию действий, принимать конкретные решения для ее реализации

Результаты обучения: Уметь использовать способы системного подхода и критического анализа сложных промышленных

ситуаций, а также уметь составлять перечень действий и принимать действенные решения для ее реализации

УК-1.3: Владеть методологией системного и критического анализа проблемных ситуаций; методиками постановки цели,

определения способов ее достижения, разработки стратегий действий

Результаты обучения: Владеть правилами системного и критического анализа сложных ситуаций; уметь ставить цель

ивладеть способами ее достижения

ПК-1: Способен согласовывать работу производственных подразделений по выпуску метизной продукции

ПК-1.1: Анализирует изменение показателей технологических процессов производства метизной продукции

Результаты обучения: Быть способным к анализу изменяющихся показателей технологических процессов при призводстве

метизной продукции

ПК-1.2: Оценивает качество метизной продукции на стадиях технологического процесса и готовой продукции

Результаты обучения: Уметь оценить качество метизной продукции в период ее изготовления и окончания процесса

ПК-1.3: Владеет знаниями теоретических основ и технологии процессов производства метизной продукции

Результаты обучения: Владеть теоретическими знаниями и технологией при производстве метизной продукции

ПК-3: Способен разработать новые методики измерения показателей качества продукции кузнечно-штамповочного

производства



стр. 4УП:

Ucheb_plan_22.04.02_A_PViKP_O_NOR_FTKM_TM_2019.plx

ПК-3.1: Анализирует возможности повышения эффективности кузнечно-штамповочного производства

Результаты обучения: Уметь анализировать возможности повышения производительности кузнечно-штамповочного

производства

ПК-3.2: Оценивает возможность повышения производительности труда, снижения затрат и повышения качества

продукции путем оптимизации и совершенствования технологий ковки и штамповки на действующем кузнечно-

штамповочном оборудовании

Результаты обучения: Проводить оценку возможностей увеличения производительности труда за счет снижения затрат на

производство за счет совершенствования технологического процесса ковки и штамповки

ПК-3.3: Владеет способами организации опытных работ для повышения качества поковок и снижения металлоемкости

кузнечно-штамповочного производства

Результаты обучения: Уметь организовывать исследовательские работы для анализа ее результатов с целью повышения

качества поковок и снижения металлоемкости кузнечно-штамповочного производства


