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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Цель преподавания дисциплины «Основы автоматизации металлургических процессов» - формирование у

студентов, обучающихся по направлению 22.03.02 «Металлургия», совокупности знаний охватывающих основы

теории автоматического регулирования и управления, их практического применения при выборе и эксплуатации

средств автоматики для обеспечения функциональной работы плавильных, нагревательных и термических печей.

Организуемая самостоятельная работа студентов подчинена целям расширения и закрепления теоретических

знаний, получаемых студентами на лекциях.

Студент, усвоивший содержание дисциплины «Основы автоматизации металлургических процессов», должен

иметь четкие представления о принципах построения систем автоматического контроля, сигнализации и

регулирования, их влиянии на эффективность работы оборудования, экологию и качество металлопродукции.

На основе знаний, полученных при изучении дисциплины «Основы автоматизации металлургических процессов»

студент должен знать:

- основы теории автоматического регулирования, включающие изучение элементов структурных схем

автоматического регулирования, свойств объектов автоматического регулирования и законов регулирования,

позволяющих улучшить качество систем регулирования;

- разновидности и принцип работы контрольно-измерительной техники, необходимой для контроля и

регулирования теплотехническими параметрами при работе различных промышленных агрегатов;

- классификацию и сущность методов положенных в основу работы контрольно-измерительной аппаратуры.

Организация самостоятельной работы студентов ориентирована на приобщение их к изучению научно-

технической и периодической литературы по основам теории автоматического регулирования.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Электротехника и электроника

2.1.2 Теплотехника металлургических агрегатов

2.1.3 Термодинамика, теплотехника

2.1.4 Физика

2.1.5 Физическая химия

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Проектирование цехов обработки металлов давлением

2.2.2 Оборудование цехов обработки металлов давлением

2.2.3 Основы технологических процессов обработки металлов давлением

2.2.4 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

УК-1: Способен осуществлять поиск, критический анализ и синтез информации, применять системный подход для

решения поставленных задач

УК-1.1: Осуществляет поиск и отбор информации в областях естественно-научных, технических и гуманитарных знаний

Результаты обучения: применение фундаментальных законов к управлению технологическими процессами

УК-1.2: Рассматривает возможные варианты решения задачи, оценивая их достоинства и недостатки

Результаты обучения: сравнение и выбор эффективных средств управления технологическими процессами

УК-1.3: Грамотно и логично обосновывает решения, принятые в результате системного анализа информации

Результаты обучения: обоснование выбора решений при анализе теоретических и экспериментальных данных полученных

при различных способах управления технологическими процессами

ПК-2: Способен оценивать процессы, происходящие при выплавке стали в дуговой сталеплавильной печи

ПК-2.1: Анализирует технологические параметры процесса выплавки стали в дуговой сталеплавильной печи

Результаты обучения: знает суть физико-химических превращений, происходящих при выплавке в ДСП для выбора

элементов и средств управления (контроля и регулирования) технологическими параметрами

ПК-2.2: Владеет способами принятия решения для организации работ по выполнению заданий и способами контроля

технологических процессов при получении стали в дуговой сталеплавильной печи

Результаты обучения: владеет навыками выбора элементов и средств управления (контроля и регулирования)

технологическими параметрами



стр. 4УП:

Ucheb_plan_22.03.02_A_OMD_O_NOR_FTKM_TM_2021.plx

ПК-2.3: Оценивает влияние технологии выплавки стали в дуговой сталеплавильной печи на качественные характеристики

металлопродукции

Результаты обучения: умеет проводить оценку входных параметров по величине управляющего воздействия для

достижения наилучшего результата

ПК-3: Способен оценивать процессы при внепечной обработке стали

ПК-3.1: Анализирует изменение показателей параметров технологических процессов в различных агрегатах внепечной

обработки

Результаты обучения: знает влияние изменения процессов протекающих в различных агрегатах на технологические

параметры (температура, давление и т.д.)

ПК-3.2: Оценивает назначение, особенности работы и устройство агрегатов внепечной обработки при получении сталей

Результаты обучения: знает устройство, назначение и принцип действия приборов для управления (контроля и

регулирования) технологическими параметрами используемых в агрегатах для внепечной обработки стали

ПК-3.3: Владеет способами принятия решения для организации работ по выполнению заданий при получении стали в

агрегатах внепечной обработки

Результаты обучения: порядок и последовательность операций при получении стали заданного химического состава в

агрегатах внепечной обработке

ПК-4: Способен оценивать и выбирать существующие способы разливки сталей в слитки и непрерывнолитые

заготовки

ПК-4.1: Проводит анализ существующих способов разливки сталей в слитки и непрерывнолитые заготовки и

осуществляет выбор способа разливки сталей в зависимости от назначения получаемых литых заготовок

Результаты обучения: подбирать средства для управления (контроля и регулирования) технологическими параметрами

используемых при разливки сталей и сплавов в изложницы (сверху и сифонным способом) и непрерывнолитые заготовки

ПК-4.2: Владеет способами контроля за технологическими процессами получения слитков и непрерывнолитых заготовок

Результаты обучения: достоинства, недостатки и область применения приборов для управления (контроля и регулирования)

технологическими параметрами используемых при получении слитков и непрерывнолитых заготовок

ПК-4.3: Оценивает назначение и устройство установок машин непрерывного литья заготвок

Результаты обучения: знает устройство, назначение и принцип действия приборов для управления (контроля и

регулирования) технологическими параметрами используемых в МНЛЗ для получения слитков и непрерывнолитых

заготовок

ПК-5: Способен оперативно управлять процессами выполнения производственных заданий при обработке металлов

давлением

ПК-5.1: Анализ причины нарушения хода технологических и производственных процессов при обработке  металлов

давлением

Результаты обучения: знает основные принципы методов выбора средств управления (контроля и регулирования)

технологическими параметрами, позволяющих получать продукцию требуемого качества с необходимыми свойствами

ПК-5.2: Оценивает технологичность применяемых при обработке давлением материалов

Результаты обучения: Владеет навыками построения рациональных технологических процессов ОМД при оценивании

технологичности применяемых материалов

ПК-5.3: Владеет способами организации внедрения рационализаторских предложений по оптимизации производственных

и технологических процессов  при обработке металлов давлением

Результаты обучения: Умеет выбирать рациональные способы обработки чёрных и цветных металлов давлением

ПК-6: Способен осуществлять мероприятия по горячей обработке металла давлением

ПК-6.1: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей процессов нагрева и горячей деформации

металла

Результаты обучения: Знает законы формирования полуфабрикатов и изделий в соответствии с техническими условиями

заказчика и завода-изготовителя для повышения качества проведения процессов нагрева и горячей деформации металла

ПК-6.2: Оценивает и принимает меры по предупреждению брака и повышению качества продукции после горячей

деформации металла

Результаты обучения: владеет основными теоретическими знаниями позволяющими оценить брак после процессов горячей

деформации металла и применить соответствующие меры для повышения качества получаемой продукции

ПК-6.3: Владеет способами корректировки технологических процессов нагрева заготовки и горячей деформации

Результаты обучения: Умеет рассчитывать основные параметры технологических процессов обработки металлов давлений,

связанных с нагревом и горячей деформацией

ПК-7: Способен осуществлять мероприятия по холодной деформации металла при обработке давлением

ПК-7.1: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей холодной деформации, влияющих на качество

металла

Результаты обучения: Знает основные теоретические основы формирования полуфабрикатов при проведении анализа

технологических процессов ОМД, связанных с холодной деформацией
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ПК-7.2: Оценивает возможность оптимизации режима обжатий металла с ориентацией на максимум

производительности оборудования

Результаты обучения: умеет совместить физические основы пластической деформации с возможностью оптимизации

режима обжатий металла с ориентацией поиска путей увеличения производительности оборудования

ПК-7.3: Владеет способностью вырабатывать решения по устранению причин нарушения технологических режимов

холодной деформации металла

Результаты обучения: владеет способностью вырабатывать необходимые технологические решения с учетом применяемых

методов обработки металлов давлением и их основных разновидностей для устранения нарушений возникающих в

процессе проведения технологических режимов холодной деформации металла


