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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Целью изучения дисциплины является ознакомление студентов с теоретическими основами процессов объемной

штамповки.

Основными задачами изучения дисциплины являются:

1) изучение процессов объемной штамповки, их основных разновидностей и деформационных показателей;

2) получение знаний по вопросам проектирования технологического инструмента и выбора оборудования для

объемной штамповки;

3) овладение методикой проектирования маршрутов и составления технологических схем процессов объемной

штамповки.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В.ДВ.06

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Механика сплошных сред

2.1.2 Производственная практика: Технологическая (проектно-технологическая) практика

2.1.3 Структура и механические свойства сплавов

2.1.4 Учебная практика: Научно-исследовательская работа (получение первичных навыков научно-исследовательской

работы)

2.1.5 Материаловедение

2.1.6 Учебная практика: Ознакомительная практика

2.1.7 Сопротивление материалов

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Оборудование цехов обработки металлов давлением

2.2.2 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.3 Проектирование цехов обработки металлов давлением

2.2.4 Производственная практика: Преддипломная практика

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-5: Способен оперативно управлять процессами выполнения производственных заданий при обработке металлов

давлением

ПК-5.1: Анализ причины нарушения хода технологических и производственных процессов при обработке  металлов

давлением

Результаты обучения: знает последовательность проектирования технологического процесса объемной штамповки

ПК-5.2: Оценивает технологичность применяемых при обработке давлением материалов

Результаты обучения: умеет проводить проектные технологические расчеты

ПК-5.3: Владеет способами организации внедрения рационализаторских предложений по оптимизации производственных

и технологических процессов  при обработке металлов давлением

Результаты обучения: владеет навыками расчета усилий штамповки на различном оборудовании

ПК-6: Способен осуществлять мероприятия по горячей обработке металла давлением

ПК-6.1: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей процессов нагрева и горячей деформации

металла

Результаты обучения: знает технологические способы объемной штамповки для осуществления анализа причин

возникновения брака в процессе нагрева и проведения горячей деформации металла

ПК-6.2: Оценивает и принимает меры по предупреждению брака и повышению качества продукции после горячей

деформации металла

Результаты обучения: умеет  анализировать варианты штамповки и принимать меры по предупреждению появления брака в

процессе нагрева и горячей деформации металла

ПК-6.3: Владеет способами корректировки технологических процессов нагрева заготовки и горячей деформации

Результаты обучения: владеет методами оценки качества техпроцесса  нагрева и горячей деформации металла


