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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Целью изучения дисциплины является ознакомление и формирования знаний по основам физико-химических

процессов и закономерностей, происходящих при вы-плавке сталей в сталеплавильных агрегатах.

Задачами изучения дисциплины являются:

- ознакомление и изучение основ термодинамики и кинетики сталеплавильных процессов;

- получение знаний о физико-химических процессах, протекающих в различные периоды плавки стали в

сталеплавильных агрегатах;

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В.ДВ.04

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Введение в направление

2.1.2 Материаловедение

2.1.3 Термодинамика, теплотехника

2.1.4 Учебная практика: Ознакомительная практика

2.1.5 Кристаллография и кристаллохимия

2.1.6 Основы общей металлургии

2.1.7 Физика

2.1.8 Физическая химия

2.1.9 Математика

2.1.10 Технология конструкционных материалов

2.1.11 Химия

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Информационные технологии в металлургии

2.2.2 Основы автоматизации металлургических процессов

2.2.3 Основы физического металловедения

2.2.4 Патентоведение и методы технического творчества

2.2.5 Производственная практика: Технологическая (проектно-технологическая) практика

2.2.6 Структура и механические свойства сплавов

2.2.7 Учебная практика: Научно-исследовательская работа (получение первичных навыков научно-исследовательской

работы)

2.2.8 Моделирование процессов и объектов в металлургии

2.2.9 Производственная практика: Научно-исследовательская работа

2.2.10 САПР технологических процессов

2.2.11 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.12 Производственная практика: Преддипломная практика

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-1: Владеет способами выбора и подготовки шихтовых, добавочных материалов и жидкого чугуна для

проведения процессов сталеплавильного производства

ПК-1.1: Способен выбирать шихтовые материалы для обеспечения процесса сталеплавильного производства

Результаты обучения: особенности применения и классификацию шихтовых материалов, используемых для получения

стали в дуговой сталеплавильной печи

ПК-1.2: Владеет способами анализа и классификации отходов черной металлургии для получения сталей и сплавов

Результаты обучения: сортирвка и применение отодов прокатного, кузнечного и штамповочного производств при

получении стали в дуговой сталеплавильной печи

ПК-1.3: Способен проводить анализ влияния шихтовых материалов на параметры технологического процесса и качество

получаемой стали

Результаты обучения: влияние химического состава ферросплавов, типа лома, ГБЖ, ОУБ и др. на технологические

параметры палвки в дуговой столеплавильной печи

ПК-2: Способен оценивать процессы, происходящие при выплавке стали в дуговой сталеплавильной печи
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ПК-2.1: Анализирует технологические параметры процесса выплавки стали в дуговой сталеплавильной печи

Результаты обучения: влияние длительности работы под током на временные режимы расплавления металлошихты, а

также способы интенсификации процессов выплавки стали в ДСП

ПК-2.2: Владеет способами принятия решения для организации работ по выполнению заданий и способами контроля

технологических процессов при получении стали в дуговой сталеплавильной печи

Результаты обучения: способы измерения окисленности стали, температуры, задачи и споособы определения химического

состава металлического расплава и шлака по ходу проведения окислительного периода плавки в ДСП

ПК-2.3: Оценивает влияние технологии выплавки стали в дуговой сталеплавильной печи на качественные характеристики

металлопродукции

Результаты обучения: влияние используемых шихтовых материалов (стальной лом, ГБЖ, ОУБ и др),  а также пименяымых

способов раскисления и раскислтелей на загрязненность стали неметаллическми включениями и физико-химические

свойства меатллопродукции

ПК-3: Способен оценивать процессы при внепечной обработке стали

ПК-3.1: Анализирует изменение показателей параметров технологических процессов в различных агрегатах внепечной

обработки

Результаты обучения: физико-химические реакции, а также задачи которые решают при обработке металлического

расплава на установках внепечной обоработки при атмосферном (УВОС, АПК) и пониженном давлении (DH-процесс, RH-

процесс, VOD-процесс, струйное вакуумирование)

ПК-3.2: Оценивает назначение, особенности работы и устройство агрегатов внепечной обработки при получении сталей

Результаты обучения: особенности обработкиметаллического расплава на установках внепечной обоработки при

атмосферном (УВОС, АПК) и пониженном давлении (DH-процесс, RH-процесс, VOD-процесс, струйное вакуумирование)

ПК-3.3: Владеет способами принятия решения для организации работ по выполнению заданий при получении стали в

агрегатах внепечной обработки

Результаты обучения: порядок работы и принцип действия установок внепечной обоработки при атмосферном (УВОС,

АПК) и пониженном давлении (DH-процесс, RH-процесс, VOD-процесс, струйное вакуумирование)

ПК-4: Способен оценивать и выбирать существующие способы разливки сталей в слитки и непрерывнолитые

заготовки

ПК-4.1: Проводит анализ существующих способов разливки сталей в слитки и непрерывнолитые заготовки и

осуществляет выбор способа разливки сталей в зависимости от назначения получаемых литых заготовок

Результаты обучения: влиние способов получения слитков и непрерывнолитых заготовок на их особенность затвредевагния

и степень развития в литом меиталле структурной, химической и физической неоднородностей

ПК-4.2: Владеет способами контроля за технологическими процессами получения слитков и непрерывнолитых заготовок

Результаты обучения: способы контроля массовой и линейной скорости разливки, влияние темпеартурно-скоростных

режимов разливки на качество слитков и непрерывнолитых заготовок

ПК-4.3: Оценивает назначение и устройство установок машин непрерывного литья заготвок

Результаты обучения: виды, устройство, особенности работы МНЛЗ, применямых для получения листового, соортового

(простой и сложной геометрической формы) проката


