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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Цель изучения дисциплины является создание базы знаний и навыков по анализу и выбору оборудования,

назначению и разработке технологии изготовления изделий листовой штамповки, проектирования штампов для

изделий, изготавливаемых листовой штамповкой.

Основными задачами изучения дисциплины являются:

1. Изучение способов обработки  листового (полосового) проката , расчет усилий деформации и выбор

оборудования;

2. Изучение особенностей проектирования штампов для листовых изделий на гидравлических,

кривошипных и гибочных вальцах.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В.ДВ.08

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Основы процессов объемной штамповки

2.1.2 Основы технологических процессов обработки металлов давлением

2.1.3 Производственная практика: Научно-исследовательская работа

2.1.4 Теория обработки металлов давлением

2.1.5 Механика сплошных сред

2.1.6 Производственная практика: Технологическая (проектно-технологическая) практика

2.1.7 Структура и механические свойства сплавов

2.1.8 Учебная практика: Научно-исследовательская работа (получение первичных навыков научно-исследовательской

работы)

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Успешное усвоение курса «Теория листовой штамповки» и полученные при этом компетенции даст будущим

бакалаврам расширенные знания по теории и технологии листовой штамповки металлов, что позволит

подготовить высококвалифицированного специалиста в области обработки металлов давлением.

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-5: Способен оперативно управлять процессами выполнения производственных заданий при обработке металлов

давлением

ПК-5.1: Анализ причины нарушения хода технологических и производственных процессов при обработке  металлов

давлением

Результаты обучения: знает особенности способов технологии листовой штамповки для анализа причин нарушения

технологических процессов

ПК-5.2: Оценивает технологичность применяемых при обработке давлением материалов

Результаты обучения: умеет расчитывать технологические параметры резки, пробивки, гибки, вытяжки, отбортовки при

получении изделий методом листовой штамповки

ПК-5.3: Владеет способами организации внедрения рационализаторских предложений по оптимизации производственных

и технологических процессов  при обработке металлов давлением

Результаты обучения: владеет знаниями для проектирования и прочностного расчета штампов, применяемых в процессах и

операциях листовой штамповки

ПК-7: Способен осуществлять мероприятия по холодной деформации металла при обработке давлением

ПК-7.1: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей холодной деформации, влияющих на качество

металла

Результаты обучения: знает сущность явлений, происходящих в материалах при пластической деформации листового и

трубного проката, для повышения качества получаемых изделий

ПК-7.2: Оценивает возможность оптимизации режима обжатий металла с ориентацией на максимум

производительности оборудования

Результаты обучения: умеет анализировать и выбирать методы обработки металла с применением  холодной деформации

ПК-7.3: Владеет способностью вырабатывать решения по устранению причин нарушения технологических режимов

холодной деформации металла

Результаты обучения: владеет методиками расчета усилий и деформаций при проведении операций листовой штамповки


