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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Целью изучения  дисциплины является ознакомление студентов с основами теории управления технологическими

процессами прокатно-волочильного и кузнечно-штамповочного производства для  обоснованного выбора

элементов и систем управления, эксплуатации системы автоматизации прокатных и волочильных станов, молотов,

прессов и другого специального оборудования.

Основными задачами освоения дисциплины является изучение:

        1)   основ теории управления и регулирования технологическими процессами;

        2)  основных подходов при проектировании и создании схем, реализующих автоматическое управление

технологическими процессами;

        3)  особенностей автоматизации различных процессов прокатного, волочильного и кузнечно-штамповочного

производства;

        4)  релейных и бесконтактных систем автоматического управления;

        5)  методов измерений и видов датчиков.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В.ДВ.06

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 «Математика», «Физика», «Электротехника и электроника»,  «Основы автоматизации металлургических

процессов», «Основы технологических процессов ОМД». Учебная практика: ознакомительная. Производственная

практика: Технологическая (проектно-технологическая) практика

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-5: Способен оперативно управлять процессами выполнения производственных заданий при обработке металлов

давлением

ПК-5.1: Анализ причины нарушения хода технологических и производственных процессов при обработке  металлов

давлением

Результаты обучения: Результаты обучения: знает типы систем автоматического управления и регулирования и их элементы

при обработке металлов давлением

ПК-5.2: Оценивает технологичность применяемых при обработке давлением материалов

Результаты обучения: Результаты обучения: использует методы измерения и датчики  контроля технологичности

обрабатываемых материалов

ПК-5.3: Владеет способами организации внедрения рационализаторских предложений по оптимизации производственных

и технологических процессов  при обработке металлов давлением

Результаты обучения: Результаты обучения: знает признаки, характеризующие  рационализаторские предложения, и

порядок  подачи рационализаторского предложения на предприятии

ПК-6: Способен осуществлять мероприятия по горячей обработке металла давлением

ПК-6.1: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей процессов нагрева и горячей деформации

металла

Результаты обучения: Результаты обучения: освоил  методы управления работой  отделения нагревательных колодцев и

нагревательных печей

ПК-6.2: Оценивает и принимает меры по предупреждению брака и повышению качества продукции после горячей

деформации металла

Результаты обучения: Результаты обучения: использует методы измерения и датчики технологического контроля

температуры, усилия, давления при горячей деформации  металла

ПК-6.3: Владеет способами корректировки технологических процессов нагрева заготовки и горячей деформации

Результаты обучения: Результаты обучения: использует системы автоматического управления и регулирования

технологическими процессами для корректировки горячей обработки металлов давлением

ПК-7: Способен осуществлять мероприятия по холодной деформации металла при обработке давлением

ПК-7.1: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей холодной деформации, влияющих на качество

металла

Результаты обучения: Результаты обучения: использует системы автоматического управления и регулирования  параметров

и показателей холодной деформации металла
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ПК-7.2: Оценивает возможность оптимизации режима обжатий металла с ориентацией на максимум

производительности оборудования

Результаты обучения: Результаты обучения: использует примеры применения средств автоматизации, автоматизированного

оборудования в волочильном производстве

ПК-7.3: Владеет способностью вырабатывать решения по устранению причин нарушения технологических режимов

холодной деформации металла

Результаты обучения: Результаты обучения:  знает системы автоматического управления и регулирования технологического

процесса волочения

ПК-8: Способен осуществлять организацию процессов горячего проката труб

ПК-8.1: Анализ причин нестабильного изменения параметров и показателей процесса горячего проката труб

Результаты обучения: Результаты обучения: знает методы расчета параметров настройки систем автоматического

управления и регулирования процесса горячего проката труб

ПК-8.2: Оценивает возможность контроля заданных технологических параметров и показателей процесса горячего

проката труб

Результаты обучения: Результаты обучения:   использует методы измерения и датчики  контроля технологических

параметров  и показателей процесса горячего проката труб

ПК-8.3: Владеет способностью вносить рекомендации по регламентируемым корректировкам технологических процессов

горячего проката труб

Результаты обучения: Результаты обучения: владеет навыками применения законов и моделей термодинамики, химической

кинетики, переноса тепла и массы для корректировки технологических процессов горячего проката труб


