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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Дисциплина «Основы технологических процессов обработки металлов давлением» является специальной

дисциплиной профессионального цикла (часть формируемая участниками отношений). Читается бакалаврам,

обучаемым по профилю «Обработка металлов давлением».

Цель дисциплины – ознакомление студентов с теоретическими основами и расчетами технологических процессов

обработки металлов давлением.

Курс должен дать студентам четкое представление о тенденциях и перспективах развития различных процессов

обработки металлов давле-нием, обозначить круг важнейших технологических задач, определяющих ее

дальнейший прогресс.

Основными задачами изучения дисциплины является изучение сортамента продукции, получаемой

обработкой металлов дав-лением;изучение методов обработки металлов давлением и их основных

разновидностей;изучение технологических схем процессов обработки металлов давлением;применение

полученных знаний основ обработки металлов давлением для выбора рационального способа получения заготовок

методами обработки давлением;разработка основных элементов и этапов технологических процессов

изготовления заготовок обработкой металлов давлением;оценка совершенства технологического процесса,

технологичности конструкции деталей машин и их качества.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Механика сплошных сред

2.1.2 Техническая механика (детали машин)

2.1.3 Сопротивление материалов

2.1.4 Физика

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.2 Проектирование цехов обработки металлов давлением

2.2.3 Производственная практика: Преддипломная практика

2.2.4 Теория ковки

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-5: Способен оперативно управлять процессами выполнения производственных заданий при обработке металлов

давлением

ПК-5.1: Анализ причины нарушения хода технологических и производственных процессов при обработке  металлов

давлением

Результаты обучения: знает основные принципы методов выбора материалов и конструкций оборудования, позволяющих

получать продукцию требуемого качества с необходимыми свойствами

ПК-5.2: Оценивает технологичность применяемых при обработке давлением материалов

Результаты обучения: Владеет навыками построения рациональных технологических процессов ОМД при оценивании

технологичности применяемых материалов

ПК-5.3: Владеет способами организации внедрения рационализаторских предложений по оптимизации производственных

и технологических процессов  при обработке металлов давлением

Результаты обучения: Умеет выбирать рациональные способы обработки чёрных и цветных металлов давлением

ПК-6: Способен осуществлять мероприятия по горячей обработке металла давлением

ПК-6.1: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей процессов нагрева и горячей деформации

металла

Результаты обучения: Знает законы формирования полуфабрикатов и изделий в соответствии с техническими условиями

заказчика и завода-изготовителя для повышения качества проведения процессов нагрева и горячей деформации металла

ПК-6.2: Оценивает и принимает меры по предупреждению брака и повышению качества продукции после горячей

деформации металла

Результаты обучения: владеет основными теоретическими знаниями  позволяющими оценить брак после процессов

горячей деформации металла  и применить соответствующие меры для повышения качества получаемой продукции

ПК-6.3: Владеет способами корректировки технологических процессов нагрева заготовки и горячей деформации

Результаты обучения: Умеет рассчитывать основные параметры технологических процессов обработки металлов давлений,

связанных с нагревом и горячей деформацией

ПК-7: Способен осуществлять мероприятия по холодной деформации металла при обработке давлением
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ПК-7.1: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей холодной деформации, влияющих на качество

металла

Результаты обучения: Знает основные теоретические основы формирования полуфабрикатов при проведении анализа

технологических процессов ОМД, связанных с холодной деформацией

ПК-7.2: Оценивает возможность оптимизации режима обжатий металла с ориентацией на максимум

производительности оборудования

Результаты обучения: умеет совместить физические основы пластической деформации с возможностью оптимизации

режима обжатий металла с ориентацией поиска путей увеличения производительности оборудования

ПК-7.3: Владеет способностью вырабатывать решения по устранению причин нарушения технологических режимов

холодной деформации металла

Результаты обучения: владеет способностью вырабатывать необходимые технологические решения с учетом применяемых

методов обработки металлов давлением и их основных разновидностей для устранения нарушений возникающих в

процессе проведения технологических режимов холодной деформации металла

ПК-8: Способен осуществлять организацию процессов горячего проката труб

ПК-8.1: Анализ причин нестабильного изменения параметров и показателей процесса горячего проката труб

Результаты обучения: знает сущность физических законов, положенных в основу обработки металлов давлением для

определения причин нестабильного изменения параметров при получении трубного проката

ПК-8.2: Оценивает возможность контроля заданных технологических параметров и показателей процесса горячего

проката труб

Результаты обучения: умеет провести оценку совершенства технологического процесса с целью контролирования

основных технологических параметров и показателей процесса горячего проката труб

ПК-8.3: Владеет способностью вносить рекомендации по регламентируемым корректировкам технологических процессов

горячего проката труб

Результаты обучения: владеет навыками корректирования технологического процесса способов получения труб для

повышения качества получаемого сортамента

ПК-9: Способен осуществлять организацию процессов холодного волочения труб

ПК-9.1: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей технологических процессов холодного волочения

труб

Результаты обучения: знает теоретические основы ОМД получения труб холодным волочением

ПК-9.2: Оценивает возможность контролировать текущие отклонения от заданных величин параметров и показателей

технологических процессов холодного волочения труб

Результаты обучения: умеет контролировать технологические показатели в процессе получения трубной заготовки

ПК-9.3: Владеет способностью вносить рекомендации по корректировке параметров технологических процессов

производства продукции на участке холодного волочения труб

Результаты обучения: владеет навыками контролирования параметров технологических процессов получения продукции


