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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Целью изучения  дисциплины является ознакомление студентов с теоретическими основами процессов волочения

и прессования.

Основными задачами изучения дисциплины являются:

        1) изучение   процессов волочения и прессования, их основных разновидностей  и деформационных

показателей;

 2) установление характера течения и  напряженно-деформированного состояния металла в очаге

деформации:

 3) овладение методикой расчета усилия при волочении и прессовании и учета влияния  на усилие

различных факторов;

 4) получение знаний о влиянии холодной деформации на структуру и свойства сталей;

 5) овладение методикой проектирования маршрутов  волочения и прессования.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 «Сопротивление материалов», «Материаловедение», «Механика сплошных сред», «Теория обработки металлов

давлением», «Механические свойства металлов».

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-5: Способен оперативно управлять процессами выполнения производственных заданий при обработке металлов

давлением

ПК-5.1: Анализ причины нарушения хода технологических и производственных процессов при обработке  металлов

давлением

Результаты обучения: Результаты обучения: знает причины отклонений технологических и производственных процессов

волочения и прессования от применяемых на производстве

ПК-5.2: Оценивает технологичность применяемых при обработке давлением материалов

Результаты обучения: Результаты обучения:  умеет разработать принципиальную схему технологического процесса

изготовления элементов конструкции инструментальной и технологической оснастки

ПК-5.3: Владеет способами организации внедрения рационализаторских предложений по оптимизации производственных

и технологических процессов  при обработке металлов давлением

Результаты обучения: Результаты обучения: умеет обосновывать выбор основного и вспомогательного технологического

оборудования, использовать средства и элементы САПР технологических процессов и операций волочения и прессования

при разработке технической документации

ПК-7: Способен осуществлять мероприятия по холодной деформации металла при обработке давлением

ПК-7.1: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей холодной деформации, влияющих на качество

металла

Результаты обучения: Результаты обучения: знает варианты построения маршрута волочения по принципу уменьшающихся

единичных обжатий

ПК-7.2: Оценивает возможность оптимизации режима обжатий металла с ориентацией на максимум

производительности оборудования

Результаты обучения: Результаты обучения: умеет выбрать оптимальную величину единичного и суммарного обжатия

металла при разработке технологии процесса волочения

ПК-7.3: Владеет способностью вырабатывать решения по устранению причин нарушения технологических режимов

холодной деформации металла

Результаты обучения: Результаты обучения: умеет выявлять причины нарушения режима волочения проволоки на машинах

многократного волочения


