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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Дисциплина «Теория ковки» является специальной дисциплиной профессионального цикла (часть формируемая

сторонниками отношений (дисциплина по выбору)). Читается бакалаврам, обучаемым по программе «Обработка

металлов давлением».

Цель дисциплины: дать основные знания о качестве макроструктуры, физико-химических и механических

свойствах исходного материала для ковки, особенностях напряженно-деформированного состояния металла при

ковке, режимах нагрева и охлаждения заготовок и поковок; научить разрабатывать технологический процесс ковки

изделий на основе изучения термомеханических параметров деформации и физико-химических процессов,

протекающих при горячей обработке металла давлением и последующего его охлаждения с целью реализации

качества готовой продукции в соответствии с заданными требованиями.

Задачами изучения дисциплины являются: исследование характера деформации и напряженно-деформированного

состояния металла в процессе ковки;изучение особенностей расчетов процессов ковки с помощью построения

различных моделей; овладение методикой оценки неоднородности деформации при различных операциях

ковки;изучение влияния различных факторов на процесс протяжки заготовки.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В.ДВ.08

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Основы технологических процессов обработки металлов давлением

2.1.2 Механика сплошных сред

2.1.3 Сопротивление материалов

2.1.4 Физика

2.1.5 Материаловедение

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Успешное усвоение курса «Технология ковки» и полученные при этом компетенции дает будущим бакалаврам

расширенные знания по основам теории ковки, что позволит подготовить высококвалифицированного

специалиста в области обработки металлов давлением

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-5: Способен оперативно управлять процессами выполнения производственных заданий при обработке металлов

давлением

ПК-5.1: Анализ причины нарушения хода технологических и производственных процессов при обработке  металлов

давлением

Результаты обучения: знает теоретические и практические основы для разработки технической документацию на новую

технологию ковки; по чертежу детали наметить схемы альтернативных технологических процессов ковки и выбрать

оптимальную

ПК-5.2: Оценивает технологичность применяемых при обработке давлением материалов

Результаты обучения:  умеет разработать принципиальную схему технологического процесса изготовления элементов

конструкции инструментальной и технологической оснастки

ПК-5.3: Владеет способами организации внедрения рационализаторских предложений по оптимизации производственных

и технологических процессов  при обработке металлов давлением

Результаты обучения: умеет обосновывать выбор основного и вспомогательного технологического оборудования,

использовать средства и элементы САПР технологических процессов и операций ковки при разработке технической

документации

ПК-6: Способен осуществлять мероприятия по горячей обработке металла давлением

ПК-6.1: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей процессов нагрева и горячей деформации

металла

Результаты обучения: знает основные приложения теории обработки металлов давлением к технологическим расчетам для

анализа причин изменений параметров и показателей процессов нагрева и и горячей деформации при ковке

ПК-6.2: Оценивает и принимает меры по предупреждению брака и повышению качества продукции после горячей

деформации металла

Результаты обучения: умеет разрабатывать технологический процесс ковки и проектировать инструментальную оснастку

для их реализации с использованием САПР для повышения качества получаемых поковок

ПК-6.3: Владеет способами корректировки технологических процессов нагрева заготовки и горячей деформации

Результаты обучения: владеет необходимыми знаниями для разработки схем деформирования, физических и

математических моделей рассматриваемой схемы деформации при ковке, рассчета основных технологических и

энергосиловых параметров процессов ковки


