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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Цель изучения дисциплины: получение студентами знаний и навыков, по-зволяющих при разработке

технологических процессов квалифицированно анализировать, выбирать, назначать кузнечно-штамповочное

оборудование в зависимости от его возможностей и технических характеристик.

       Основными задачами изучения дисциплины являются:

1) ознакомление с различными видами оборудования для обработки металлов давлением;

2) ознакомление с основными характеристиками оборудования, особенностями конструкций и

технологическими возможностями;

3) получение знаний по вопросам проектирования и расчетов узлов и деталей оборудования для ОМД.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Моделирование процессов и объектов в металлургии

2.1.2 Основы процессов объемной штамповки

2.1.3 Основы технологических процессов обработки металлов давлением

2.1.4 Производственная практика: Научно-исследовательская работа

2.1.5 Теория волочения и прессования

2.1.6 Теория обработки металлов давлением

2.1.7 Теория трубного производства

2.1.8 Основы автоматизации металлургических процессов

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-5: Способен оперативно управлять процессами выполнения производственных заданий при обработке металлов

давлением

ПК-5.1: Анализ причины нарушения хода технологических и производственных процессов при обработке  металлов

давлением

Результаты обучения: Анализ причин нарушения хода технологических и производственных процессов, связанных с

зачисткой поверхностных дефектов (плен, трещин, рванин,шлаковых включений ) на машине огневой зачистки и обрезки

на ножницах дефектных концов раската, соответствующих прибыльной и донной частей слитка, при ОМД

ПК-5.2: Оценивает технологичность применяемых при обработке давлением материалов

Результаты обучения: Оценивает технологичность применяемых при обработке давлением материалов, правильно-

подающих роликов, рабочих, опорных и калиброванных валков

ПК-5.3: Владеет способами организации внедрения рационализаторских предложений по оптимизации производственных

и технологических процессов  при обработке металлов давлением

Результаты обучения: Владеет способами организации внедрения рационализаторских предложений по оптимизации

производственных и технологических процессов при производстве горячекатаного листа

ПК-6: Способен осуществлять мероприятия по горячей обработке металла давлением

ПК-6.1: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей процессов нагрева и горячей деформации

металла

Результаты обучения: Анализ причин, влияющих на возникновение трещин при нагреве слитков в зависимости от скорости

нагрева в начальный и конечные моменты, химического состава и размеров заготовки

ПК-6.2: Оценивает и принимает меры по предупреждению брака и повышению качества продукции после горячей

деформации металла

Результаты обучения: Оценивает и принимает меры по предупреждению брака и повышению качества продукции после

горячей деформации металла в зависимости от температуры ее окончания, влияющую на механические свойства изделий

ПК-6.3: Владеет способами корректировки технологических процессов нагрева заготовки и горячей деформации

Результаты обучения: Владеет способами корректировки скоростей нагрева заготовок до 800 оС и более, а также временем

выдержки при заданной температуре с целью обеспечения равномерного нагрева по объему тела

ПК-7: Способен осуществлять мероприятия по холодной деформации металла при обработке давлением

ПК-7.1: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей холодной деформации, влияющих на качество

металла

Результаты обучения: Анализ причин негативных изменений при подготовке листов к холодной прокатке с использованием

непрерывных травильных агрегатах
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ПК-7.2: Оценивает возможность оптимизации режима обжатий металла с ориентацией на максимум

производительности оборудования

Результаты обучения: Оценивает возможность оптимизации режима обжатий металла с ориентацией на максимум

производительности оборудованияпри прокатке на блюминге – двухвалковом реверсивном стане

ПК-7.3: Владеет способностью вырабатывать решения по устранению причин нарушения технологических режимов

холодной деформации металла

Результаты обучения: Владеет способностью вырабатывать решения по устранению причин нарушения технологических

режимов при холодной прокатке листов на непрерывных 3–5-клетевых станах с опорными валками

ПК-9: Способен осуществлять организацию процессов холодного волочения труб

ПК-9.1: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей технологических процессов холодного волочения

труб

Результаты обучения: Анализ причин негативных изменений параметров и показателей технологических процессов

холодного волочения труб, связанных с малыми коэффициентами вытяжки за один проход, пакетным способом обработки

и многоцикличной обработки труб

ПК-9.2: Оценивает возможность контролировать текущие отклонения от заданных величин параметров и показателей

технологических процессов холодного волочения труб

Результаты обучения: Оценивает возможность контролировать текущие отклонения от заданных величин параметров в

зависимости от размеров исходной заготовки, микроструктуры по загрязненности неметаллическими включениями,

содержанию ферритной фазы, склонности к межкристаллитной коррозии, величине зерна и показаниям механических

свойств и химического состава

ПК-9.3: Владеет способностью вносить рекомендации по корректировке параметров технологических процессов

производства продукции на участке холодного волочения труб

Результаты обучения: Владеет способностью вносить рекомендации по корректировке результатов обточки наружной и

расточки внутренней поверхности заготовки для удаления дефектов и получения требуемой шероховатости, результатов

обезжиривания химическим способом для удаления остатков смазочно-охлаждающей жидкости, результатами термической

обработки труб в электрической печи сопротивления и др.


