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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
     Производственная: технологическая (проектно-технологическая) практика является одним из важнейших этапов

подготовки магистерской диссертации.

     Целью производственной практики  является получение навыков самостоятельного проведения исследований,

совершенствование знаний и умений при планировании и выполнении экспериментов и обработки полученных

данных, а также ознакомление с новейшими достижениями науки и техники и передовыми технологиями в области

машиностроения.

     Основными задачами практики следует считать:

- выявление главных факторов, влияющих на конечный результат решения задачи, поставленной в

исследованиях по теме магистерской диссертации;

- разработка модели (математической, физической и пр.), описывающей исследуемый в магистерской работе

процесс, явление, техническое или другое решение;

- рациональное планирование эксперимента по изучению степени влияния каждого из главных факторов;

- проведение эксперимента по исследованию влияния главных факторов, от которых зависит конечный

результат решения поставленной перед магистрантом задачи;

- обработка результатов эксперимента с получением дифференциальной, алгебраической, лингвистической

или иной модели, описывающей изучаемый в работе процесс, явление, техническое решение и т.п.;

- формулировка выводов по результатам исследования и выработка рекомендаций по практическому

использованию предлагаемого магистрантом решения.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б2.В

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.

Вид практики: Производственная

Тип практики:  Технологическая (проектно-технологическая) практика

Способ проведения практики: стационарная

Формы отчётности по практике: Формами отчетности являются письменный отчет по практике и зачет с оценкой.

Отчет по практике должен включать в себя титульный лист, индивидуальное задание и следующие разделы:

- введение;

- описание всех работ, выполненных магистрантом за время практики;

- список использованных литературных источников.

        Титульный лист (приложение 1) отчета должен содержать сведения об организации и месте прохождения практики,

о магистранте, его научном руководителе (или о возможных соруководителях) и теме магистерской диссертации.

     Описание работ в отчете должно отражать все этапы производственной практики , содержать все необходимые

иллюстрации или приложения, позволяющие судить о полноте выполненного задания, а также основные выводы по

результатам экспериментов с указанием их достоверности и точности.

          Как правило, материалы, приведенные в отчете о прохождении производственной практики , должны быть

интерпретированы и приведены в виде основных выводов или заключения в магистерской диссертации.

         Отчет о прохождении производственной практики , подписанный магистрантом, научным руководителем и

руководителем магистерской программы, хранится на выпускающей кафедре в соответствии с установленной в

университете номенклатурой дел.

По окончании практики студент обязан сдать отчет  о практике.

Форма проведения практики: непрерывно

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Информационно-коммуникационные технологии

2.1.2 Метрологическое обеспечение машиностроительных производств

2.1.3 Технология обработки неметаллических и композиционных материалов

2.1.4 Правовые аспекты научного творчества

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Производственная практика: Эксплуатационная практика

2.2.2 Технология обработки на станках с ЧПУ

2.2.3 Производственная практика: Преддипломная практика, в том числе научно-исследовательская работа

2.2.4 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.5 Оформление и представление магистерских диссертаций

2.2.6 Основы научных исследований, организация и планирование эксперимента

2.2.7 Управление проектами

2.2.8 Технологическое обеспечение качества

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-1: Способен выявлять материальные и информационные связи между подразделениями организации

ПК-1.1: Знать: организационную структуру проектно-исследовательской и производственной механосборочной

организации

Результаты обучения: Знает современные требования, предъявляемые к инструментальным материалам, основы их

рационального выбора, а также выбора основных и вспомогательных материалов для изготовления изделий

машиностроения.

ПК-1.2: Уметь: анализировать исходные данные для проектирования организационной структуры проектно-

исследовательской и производственной механосборочной организации

Результаты обучения: Умеет выбирать основные и вспомогательные материалы для изготовления изделий

машиностроения, способы реализации основных технологических процессов
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механосборочной организации

Результаты обучения: Владеет навыками рационального выбора инструментальных материалов для лезвийной

высокопроизводительной обработки материалов и способами реализации основных технологических процессов.

ПК-2: Способен разрабатывать планы расположения основного и вспомогательного оборудования цехов с учетом

совместимости элементов производственного процесса между цехами

ПК-2.1: Знать: производственные, строительные и санитарные нормы проектирования производственных и

вспомогательных помещений механосборочных цехов; принципы технологического проектирования с учетом способа

организации производства

Результаты обучения: Знает производственные, строительные и санитарные нормы проектирования производственных и

вспомогательных помещений механосборочных цехов; принципы технологического проектирования с учетом способа

организации производства

ПК-2.2: Уметь: разрабатывать технологические процессы механосборочного производства различной серийности

Результаты обучения: Умеет разрабатывать технологические процессы механосборочного производства различной

серийности

ПК-2.3: Обладать навыками: разработки планировочных решений производственных и вспомогательных помещений

механосборочных цехов

Результаты обучения: Владеет навыками: разработки планировочных решений производственных и вспомогательных

помещений механосборочных цехов

ПК-5: Способен оформлять результаты НИР и ОКР в форме научно-технических отчетов

ПК-5.1: Знать: структуру научно-технического отчета, оформляемого по результатам НИР и ОКР

Результаты обучения: Знает современные средства технологического оснащения и автоматизации машиностроительных

производств.

ПК-5.2: Уметь: классифицировать материалы НИР и ОКР в соответствии с типовой структурой научно-технического

отчета

Результаты обучения: Умеет грамотно выбирать современные средства вычислительной техники для реализации процессов

проектирования, изготовления и диагностирования изделий машиностроения.

ПК-5.3: Обладать навыками: оформления результатов НИР (ОКР) в форме научно-технического отчета

Результаты обучения: Владеет современными средствами вычислительной техники для реализации процессов

проектирования, изготовления и диагностики изделий машиностроения.

ПК-6: Способен разрабатывать технологии и программы изготовления корпусных и деталей типа тел вращения на

станках с ЧПУ с применением многокоординатной и/или многошпиндельной обработки.

ПК-6.1: Знать: типовые алгоритмы управляющих программ изготовления корпусных и деталей типа тел вращения на

станках с ЧПУ с применением многокоординатной и/или многошпиндельной обработки

Результаты обучения: Знает типовые алгоритмы управляющих программ изготовления корпусных и деталей типа тел

вращения на станках с ЧПУ с применением многокоординатной и/или многошпиндельной обработки

ПК-6.2: Уметь: разрабатывать технологические процессы изготовления машиностроительных изделий средней

сложности с использованием CAD-, CAPP-систем

Результаты обучения: Умеет разрабатывать технологические процессы изготовления машиностроительных изделий

средней сложности с использованием CAD-, CAPP-систем

ПК-6.3: Обладать навыками: разрабатки технологии и программ изготовления корпусных и деталей типа тел вращения

на станках с ЧПУ с применением многокоординатной и/или многошпиндельной обработки

Результаты обучения: Владеет  навыками разработки технологии и программ изготовления корпусных и деталей типа тел

вращения на станках с ЧПУ с применением многокоординатной и/или многошпиндельной обработки

ПК-8: Способен осуществлять технологическую подготовку и обеспечивать производство деталей машиностроения

средней и высокой сложности

ПК-8.1: Знать: состав задач технологической подготовки и обеспечения механообрабатывающего производства деталей

машиностроения средней и высокой сложности; методы анализа технологичности изделий машиностроения

Результаты обучения: Знает технологическое оборудование и технологические процессы обработки деталей, организацию и

техническое оснащение рабочих мест и размещение оборудования на машиностроительных производствах.

ПК-8.2: Уметь: анализировать технологичность деталей; разрабатывать технические решения для повышения

технологичности деталей; разрабатывать технологические процессы механической обработки деталей

машиностроения высокой и средней сложности

Результаты обучения: Умеет рационально размещать технологическое оборудование, средства автоматизации, управления и

контроля, а также организовывать рабочие места на машиностроительных производствах.

ПК-8.3: Обладать навыками: комплексного решения задач технологической подготовки и обеспечения

механообрабатывающего производства деталей машиностроения средней и высокой сложности

Результаты обучения: Владеет организаторскими способностями создания на машиностроительных производствах рабочих

мест, их технического оснащения, размещения оборудования, средств автоматизации, управления и контроля.


