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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Цель дисциплины «Специальные главы автоматизации сварочных процессов» - формирование у выпускника

специальных знаний, умений и компетенций, необходимых и достаточных для самостоятельного решения

профессиональных задач разработки систем

автоматического управления и регулирования сварочного оборудования, подготовка выпускника-магистра к

деятельности, требующей углубленной фундаментальной и профессиональной подготовки, в том числе к научно-

исследовательской работе или педагогической деятельности. При изучении дисциплины магистрант научится

самостоятельно определять методы и средства автоматизации конкретной сварной конструкции, назначать

режимы сварки с учетом комплексной модернизации вспомогательных и сварочных операций.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В.ДВ.04

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Производство сварных трубопроводов и контроль качества

2.1.2 Производство объемных и решетчатых конструкций и контроль качества

2.1.3 Металловедение сварки сталей нефтехимического назначения

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 САПР в сварке

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-3: Способен организовывать разработку технических заданий на проектирование специальной оснастки,

инструмента, приспособлений, нестандартного оборудования, средств комплексной механизации и автоматизации

технологических процессов сварки; разрабатывать с использованием CAD-систем технологические процессы

изготовления машиностроительных изделий

ПК-3.1: Знать методы анализа технического уровня и технологий сварочного производства, требования единой системы

конструкторской документации, современные CAD-системы

Результаты обучения: студент знает основы теории автоматического регулирования, основные понятия и определения

автоматики, ее основные элементы, современные системы автоматического регулирования и управления сварочными

процессами (сварка плавящимся и неплавящимся электродом, контактная сварка и др.)

ПК-3.2: Уметь проектировать нестандартное оборудование, специальную оснастку и приспособления, средства

автоматизации и механизации для выполнения сварочных работ, в том числе с использованием CAD-систем

Результаты обучения: студент умеет проектировать нестандартное оборудование, специальную оснастку и приспособления,

средства автоматизации и механизации для выполнения сварочных работ, в том числе с использованием CAD-систем

ПК-3.3: Владеть навыком формулировки требований к конструкции и функциональности проектируемой оснастки,

оборудования, средств автоматизации, а также навыком работы в CAD-системах

Результаты обучения: Результаты обучения: студент владеет навыками формулировки требований к конструкции и

функциональности средств автоматизации

ПК-5: Способен разрабатывать и реализовывать мероприятия по внедрению прогрессивной техники и технологии,

улучшению использования технологического оборудования и оснастки, производственных площадей, повышению

качества и надежности сварных конструкций

ПК-5.1: Знать технические характеристики, конструктивные особенности и режимы сварочного оборудования, правила

его эксплуатации; теоретические основы термической обработки сварных конструкций; технологии сварки сталей

различных структурных классов

Результаты обучения: студент знает принципы технического оснащения рабочих мест с выбором соответствующего

сварочного оборудования и средств автоматизации, правила его эксплуатации

ПК-5.2: Уметь внедрять прогрессивные технологические процессы по сварке и родственным процессам; разрабатывать

планировочные решения рабочих мест, производственных участков и других подразделений, выполняющих сварочные

работы; анализировать причины несоответствия сварных соединений установленным нормам и разрабатывать

корректирующие мероприятий по их устранению

Результаты обучения: Студент умеет внедрять современные технологические сварочные процессы, планировать рабочие

места производственных участков, выполняющих сварочные работы, анализировать и корректировать автоматизированный

сварочный технологический процесс

ПК-5.3: Владеть навыками расчета и определения оптимальных технологических режимов и параметров сварки

конструкций (изделий, продукции) любой сложности; навыком оценки технологичности сварной конструкции любой

сложности, доступности и последовательности выполнения сварных швов, включая доступность для выполнения

осмотра и неразрушающего контроля

Результаты обучения: студент владеет навыками расчета режимов автоматической сварки, навыками оценки

технологичности сварной конструкции, последовательности выполнения сварных швов и доступности для

неразрушающего контроля


