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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Производственная практика является одним из важнейших этапов подготовки бакалавров по направлению

«Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств».

Цель практики: обучение студентов практическим навыкам по составлению технологических процессов изготовления

деталей и получение глубоких знаний по правилам выбора станочного оборудования, инструментального

обеспечения, расчету припусков и назначению режимов резания при обработке на станках общего

машиностроительного производства.

Основные задачи практики:

1) освоение знаний, позволяющих грамотно выбирать станочное оборудование машиностроительного производства

для осуществления требуемых технологических операций обработки заготовок;

2) приобретение практических навыков по организационному составлению технологических процессов изготовления

деталей на универсальных металлообрабатывающих станках машиностроительного производства;

3) определение рациональных условий эксплуатации станочного оборудования и гибких производственных систем;

4) выбор режущего и мерительного инструмента и вспомогательного оборудования для выполнения заданных

технологических операций;

5) расчет припусков на обработку и назначение режимов резания.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б2.О

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.

Вид практики: Производственная

Тип практики:  Технологическая (проектно-технологическая) практика

Способ проведения практики: стационарная

Формы отчётности по практике: Формами отчетности являются отчет по практике и зачет.

Отчет о производственной практике должен содержать:

1) титульный лист и введение; 2) методы изготовления заготовок; 3) краткое описание способов получения

цилиндрических, конических, фасонных поверхностей, нарезания резьб, процесса зубонарезания, обработки шлицев; 4)

модели станков для выполнения требуемых технологических операций, назначение станков, их технические

характеристики, кинематические схемы, органы настройки и управления, эскизы применяемых инструментов; 5)

способы установки типовых деталей относительно режущего инструмента (базирование), например: в центрах, в

патроне, на опорно-установочных элементах приспособлений, на штырях, на плоскости и двух штырях и пр.; эскизы с

условным указанием баз, способы закрепления заготовок; 6) маршрутную технологию изготовления типовых деталей

(валов, втулок, дисков, корпусных деталей) с указанием применяемого оборудования, способов крепления и

базирования; 7) методы контроля, мерительный инструмент, применяемые приспособления; 8) один из вопросов (по

согласованию с руководителем практики) по стандартизации и управлению качеством продукции; 9) предложения по

совершенствованию технологии и технологичности конструкций деталей; 10) предложения по применению

автоматизации производства, различных загрузочных и транспортных устройств, использованию станков с ЧПУ,

многооперационных станков и промышленных роботов. Применительно к конкретной заданной базовой детали –

требуется её чертеж, метод получения заготовки, краткий техпроцесс обработки, применяемое металлорежущее

оборудование, приспособления, используемые инструменты, а также режимы резания и мерительный инструмент.

Форма проведения практики: непрерывно

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Учебная практика: Ознакомительная практика

2.1.2 Технологические процессы в машиностроении

2.1.3 Технологические процессы заготовительных производств

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.2 Производственная практика: Преддипломная практика

2.2.3 Управление качеством и конкурентоспособность продукции

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ОПК-1: Способен применять современные экологичные и безопасные методы рационального использования

сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении;

ОПК-1.1: Знать: естественно-научные законы, используемые при решении профессиональных задач

Результаты обучения:  Знает естественно-научные законы, используемые при решении профессиональных задач.

позволяющие выбрать правильное решение при организации производства

ОПК-1.2: Уметь: оценивать экологичность и безопасность использования ресурсов в машиностроении

Результаты обучения: Умеет производить экономически обоснованный выбор использования ресурсов в машиностроении

ОПК-1.3: Владеть: способностью обосновывать использование сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении

Результаты обучения:  Владеет навыками по организации и снабжению машиностроительного производства

ОПК-2: Способен проводить анализ затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений;

ОПК-2.1: Знать: структуру затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений

Результаты обучения: Знает как проводить предварительный технико-экономический анализ проектных расчетов,

разработку проектной рабочей и эксплуатационной технической документации (в т.ч. и в электронном виде)

машиностроительных производств, их систем и средств, включая контроль разрабатываемых проектов.

ОПК-2.2: Уметь: проводить анализ затрат производственных подразделений

Результаты обучения: проводить предварительный технико-экономический анализ проектных расчетов, разработку

проектной рабочей и эксплуатационной технической документации (в т.ч. в электронном виде) машиностроительных

производств, их систем и средств.
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ОПК-2.3: Владеть: навыками проведения экономических расч?тов, связанных с деятельностью производственных

подразделений

Результаты обучения: Владеет способностью проводить предварительный технико-экономический анализ проектных

расчетов, разработку проектной рабочей и эксплуатационной техдокументации (в т.ч. в электронном виде)

машиностроительных производств, их систем и средств.

ОПК-3: Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование;

ОПК-3.1: Знать: особенности работы машиностроительного технологического оборудования

Результаты обучения: Знает современные методы организации и управления машиностроительным производством, как

выполнять работы по доводке и освоению технологических процессов  в ходе подготовки производства новой продукции,

оценивать их инновационный потенциал.

ОПК-3.2: Уметь: анализировать документацию, описывающую технологическое оборудование

Результаты обучения: Умеет применять современные методы организации и управления машиностроительным

производством, выполнять работы по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки производства

новой продукции, оценивать их инновационный потенциал.

ОПК-3.3: Владеть: навыками разработки плана внедрения технологического оборудования

Результаты обучения: Владеет современными методами организации и управления машиностроительным производством,

способностью выполнять работы по доводке и освоению технологических процессов в ходе под-готовки производства

новой продукции, оценки их инновационного потенциала.

ОПК-4: Способен контролировать и обеспечивать производственную и экологическую безопасность на рабочих

местах;

ОПК-4.1: Знать: основы производственной и экологической безопасности на предприятии

Результаты обучения: знает правила проведения поиска по ключевым словам, авторам и названию публикаций при анализе

отечественных и иностранных источников: книги, монографии, учебные пособия, электронные базы данных

ОПК-4.2: Уметь: проводить контроль производственной и экологической безопасности на предприятии

Результаты обучения: Студент может систематизировать и обрабатывать данные полученные в результате поиска и анализа

теоретических данных. Может систематизировать и хранить информацию в облачном, электронном и бумажном носителях

ОПК-4.3: Владеть: навыками составления плана работ по обеспечению производственной и экологической безопасности

на предприятии

Результаты обучения: владеет анализом, синтезом, сравнением, классификацией, структурированием и систематизацией

информации по тематике проводимых исследовательских и конструкторских работ

ОПК-5: Способен использовать основные закономерности, действующие в процессе изготовления

машиностроительных изделий требуемого качества, заданного количества при наименьших затратах

общественного труда;

ОПК-5.1: Знать: основные закономерности процессов изготовления машиностроительных изделий

Результаты обучения: Знает технологическое оборудование и технологические процессы обработки деталей, пути и

способы совершенствования технологий, систем и средств машиностроительных производств.

ОПК-5.2: Уметь: анализировать и выбирать варианты изготовления машиностроительных изделий при наименьших

затратах общественного труда

Результаты обучения: Умеет осваивать на практике и совершенствовать технологии, системы и средства

машиностроительных производств, определять достоинства и недостатки техно-логического оборудования и

характеристики технологических процессов.

ОПК-5.3: Владеть: навыками применения общеинженерных знаний для решения производственных задач

Результаты обучения: Владеет навыками анализа и оценки достоинств и недостатков технологического оборудования и

характеристик технологических процессов, используемых в заготовительных, механообрабатывающих и металлургических

производствах предприятий.

ОПК-6: Способен понимать принципы работы современных информационных технологий и использовать их для

решения задач профессиональной деятельности.

ОПК-6.1: Знать: принципы работы современных информационных технологий

Результаты обучения: Знает современные средства технологического оснащения, автоматизации и диагностики

машиностроительных производств и технологических процессов изготовления изделий машиностроения.

ОПК-6.2: Уметь: использовать современные информационные технологии для решения задач профессиональной

деятельности

Результаты обучения: разрабатывать и грамотно использовать современные средства технологического оснащения и

переоснащения машиностроительных производств.

ОПК-6.3: Владеть: прикладными программными средствами, разработанными в соответствии с принципами

современных информационных технологий, для решения задач профессиональной деятельности

Результаты обучения: Владеет способностью разрабатывать проекты изделий машиностроения, средств технологического

оснащения, автоматизации и диагностики машиностроительных производств, технологических процессов их изготовления.

ОПК-7: Способен участвовать в разработке технической документации, связанной с профессиональной

деятельностью;
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ОПК-7.1: Знать: стандарты технической документации, связанной с профессиональной деятельностью

Результаты обучения: Знает навыки работы и умеет применять стандарты и иную техническую документацию,

регламентирующую методики проведения различных испытаний и исследований в сфере машиностроения и металлургии

ОПК-7.2: Уметь: использовать методики совместной и параллельной работы в профессиональной деятельности

Результаты обучения: Умеет оформлять результаты измерений и исследований, систематезировать и хранить

ОПК-7.3: Владеть: навыками разработки технической документации, связанной с профессиональной деятельностью

Результаты обучения: Владеет навыками ведения документации, связанной с оформлением прав на интеллектуальную

собственность

ОПК-8: Способен участвовать в разработке обобщенных вариантов решения проблем, связанных с

машиностроительными производствами, выборе оптимальных вариантов прогнозируемых последствий решения

на основе их анализа;

ОПК-8.1: Знать: математический аппарат, методы математического анализа и моделирования для решения задач

Результаты обучения: Знает современные методы организации и управления машиностроительным производством,

выполнять работы по доводке и освоению технологических процессов  в ходе подготовки производства новой продукции,

оценивать их инновационный потенциал.

ОПК-8.2: Уметь: прогнозировать последствия вариантов решения проблем машиностроительных производств

Результаты обучения: Умеет применять современные методы организации и управления машиностроительным

производством, выполнять работы по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки производства

новой продукции, оценивать их инновационный потенциал.

ОПК-8.3: Владеть: решения задач (проблем) на основе заданных критериев оптимальности

Результаты обучения: Владеет современными методами организации и управления машиностроительным производством,

способностью выполнять работы по доводке и освоению технологических процессов в ходе под-готовки производства

новой продукции, оценки их инновационного потенциала.

ОПК-9: Способен участвовать в разработке проектов изделий машиностроения;

ОПК-9.1: Знать: содержание этапов проектирования изделий машиностроения

Результаты обучения: Знает как разрабатывать документацию (графики, инструкции, заявки на материалы, средства и

системы технологического оснащения машиностроительных произ-водств) отчетности по установ-ленным формам и

документа-цию, регламентирующую качест-во выпускаемой продукции.

ОПК-9.2: Уметь: использовать нормативную документацию для проектирования изделий машиностроения

Результаты обучения: Умеет разрабатывать документацию отчетности по установленным формам и документацию,

регламентирующую качество выпускаемой продукции.

ОПК-9.3: Владеть: навыками описания объектов и процессов машиностроения с использованием профессиональной

терминологии

Результаты обучения: Владеет способностью разрабатывать проекты (заявки на материалы, средства и системы

технологического оснащения производств) отчетности по установленным формам и документацию, регламентирующую

качество выпускаемой продукции.

ОПК-10: Способен разрабатывать алгоритмы и компьютерные программы, пригодные для практического

применения.

ОПК-10.1: Знать: не менее одного современного языка программирования высокого уровня

Результаты обучения: Знает современные средства технологического оснащения и автоматизации машиностроительных

производств, и языки управления ими.

ОПК-10.2: Уметь: разрабатывать компьютерные программы, пригодные для практического применения

Результаты обучения: Умеет грамотно выбирать современные средства вычислительной техники для реализации процессов

проектирования, изготовления и диагностирования изделий машиностроения.

ОПК-10.3: Владеть: навыками построения алгоритмов

Результаты обучения: Владеет современными средствами вы-числительной техники для реализации процессов

проектирования, изготовления и диагностики изделий машиностроения.

ПК-1: Способен осуществлять технологическое проектирование участка механосборочного производства

ПК-1.1: Знать: методику расчета количества основного и вспомогательного оборудования технологического комплекса

механосборочного участка

Результаты обучения: Знает современные требования, предъявляемые к инструментальным материалам, основы их

рационального выбора, а также выбора основных и вспомогательных материалов для изготовления изделий

машиностроения.

ПК-1.2: Уметь: проводить анализ исходных данных для разработки проектных решений технолгического комплекса

механосборочного участка

Результаты обучения: Умеет выбирать основные и вспомогательные материалы для изготовления изделий

машиностроения, способы реализации основных технологических процессов
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ПК-1.3: Владеть: навыками разработки проектных решений по расстановке основного и вспомогательного оборудования

технологического комплекса механосборочного участка

Результаты обучения: Владеет навыками рационального выбора инструментальных материалов для лезвийной

высокопроизводительной обработки материалов и способами реализации основных технологических процессов.


