
МИНОБРНАУКИ РОССИИ

Федеральное государственное бюджетное образовательное учреждение

высшего образования

«Волгоградский государственный технический университет»

 Факультет подготовки инженерных кадров

Технология машиностроенияЗакреплена за кафедрой

Аннотация к рабочей программе дисциплины

(модуля)

Математическое моделирование в машиностроении

Учебный план Направление 15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечение

машиностроительных производств

Профиль "Технологии цифровых машиностроительных производств"

Общая трудоемкость 3 ЗЕТФорма обучения заочная

Квалификация бакалавр

Профиль

Виды контроля  в

семестрах:

экзамены 3

Срок обучения 3 года 6 месяцев

Ускоренное обучение На базе СПО

Курс
3 Итого

УП ПП УП ПП

Лекции 2 2 2 2

Практические 2 2 2 2

Лабораторные 8 8 8 8

Итого ауд. 12 12 12 12

Контактная работа 12.35 12.35 12.35 12.35

Сам. работа 88 88 88 88

Часы на контроль 7.65 7.65 7.65 7.65

Практическая подготовка 0 0 0 0

Итого трудоемкость в часах 108 108 0 0



УП:

Ucheb_plan_15.03.05_P_TCMP_Z_SOKR_FPIK_TMS_2021.plx

стр. 2

Разработчик(и) программы:

ЛИСТ ОДОБРЕНИЯ, СОГЛАСОВАНИЯ И АКТУАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ

профессор Чигиринский Ю. Л. дтн

Рецензент(ы):

(при наличии)

Математическое моделирование в машиностроении

Рабочая программа дисциплины (модуля, практики)

разработана в соответствии с ФГОС ВО:

Федеральный государственный образовательный стандарт высшего образования - бакалавриат по направлению подготовки

15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств (приказ Минобрнауки России от

17.08.2020 г. № 1044)

Направление 15.03.05 Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств

Профиль "Технологии цифровых машиностроительных производств"

составлена на основании учебного плана:

Профиль:

утвержденного учёным советом вуза от 26.05.2021 протокол № 10.

    номер протокола     2021 г.

Зав. кафедрой Чигиринский Юлий Львович

Технология машиностроения

Рабочая программа одобрена на заседании кафедры

Протокол заседания НМС от

25.05.2021  г.  № 9

СОГЛАСОВАНО:

Факультет подготовки инженерных кадров

Председатель НМС Гурулев Д.Н.

Рабочая программа дисциплины (модуля, практики) актуализирована 31.08.2023

Утверждена рабочая программа дисциплины (модуля, практики) деканом

Факультет подготовки инженерных кадров

Гурулев Д.Н. 25.05.2021  г.



стр. 3УП:

Ucheb_plan_15.03.05_P_TCMP_Z_SOKR_FPIK_TMS_2021.plx

1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Моделирование, как способ познания объектов окружающей действительности, является основой современных

методов анализа и синтеза систем и процессов в машиностроении. Специалист в области машиностроения

немыслим без способности планировать и проводить научные эксперименты, оценивать результаты исследований,

сравнивать новые экспериментальные данные с данными существующих моделей для проверки их адекватности,

выполнять ма-тематическое моделирование процессов, средств и систем машиностроительных производств на

основе полученных им экспериментальных данных. Также ему требуется знание методик и средств разработки

структуры технической и эко-номической организации машиностроительных производств. Таким образом, целью

освоения дисциплины «Математическое моделирование в машиностроении» является изучение методик

построения и использования математических моделей в области машиностроения.

Основными задачами при освоении дисциплины «Математическое моделирование в машиностроении» являются:

изучение приемов анализа экспериментальных данных и их подготовки для построения математических моделей

процессов; изучение методик построения математических моделей процессов; изучение методов построения и

анализа имитационных моделей систем; изучение современных методик разработки структуры технической и

экономической организации машиностроительных производств, а также программных средств, реализующих

данные методики.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Компьютерный анализ данных

2.1.2 Информационная культура студента

2.1.3 Математика

2.1.4 Математика (специальные главы)

2.1.5 Метрология, стандартизация и сертификация

2.1.6 Нормирование точности и технические измерения

2.1.7 Программные статистические комплексы

2.1.8 Физика

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Производственная практика: Преддипломная практика

2.2.2 Производственная практика: Технологическая (проектно-технологическая) практика

2.2.3 Управление качеством и конкурентоспособность продукции

2.2.4 Функциональное моделирование технологических процессов

2.2.5 Конструкторско-технологическое обеспечение качества

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-2: Способен осуществлять сбор исходных данных, сопровождение изготовления и эксплуатации средств и

систем автоматизации и механизации, обеспечивать их бесперебойную работу

ПК-2.1: Знать: методики сбора исходных данных для проведения проектных, исследовательских и опытно-

конструкторских работ, на изготовление и ремонт средств автоматизации и механизации

Результаты обучения: Знает: методики систематизации и классификации результатов оценки качества изделий, точности и

работоспособности технологической оснастки для организации проектных работ

ПК-2.2: Уметь: сопровождать изготовление, монтаж, наладку и эксплуатацию средств и систем автоматизации и

механизации, принимать участие в их испытаниях и сдаче в эксплуатацию

Результаты обучения: Умеет: применять методы математической статистики для оценки результатов изготовления, наладки

и испытаний средств и систем автоматизации и механизации металлообрабатывающего оборудования

ПК-2.3: Владеть: навыками контроля обслуживания средств механизации и автоматизации, обеспечения их

бесперебойной работы

Результаты обучения: Владеет: навыками контроля надежности и точности оборудования

ПК-5: Способен осуществлять проектирование типовых, групповых и единичных технологических процессов с

применением средств вычислительной техники

ПК-5.1: Знать: методики разработки комплектов технологических документов на типовые, групповые и единичные

технологические процессы с применением средств вычислительной техники

Результаты обучения: Знает: методы классификации конструкторско-технологических признаков для построения

групповых технологий
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ПК-5.2: Уметь: выявлять и решать проблемы технологии

Результаты обучения: Умеет: определять систематические погрешности настройки оборудования и выделять

закономерности провессов формирования точности и качества продукции механообрабатывающего производства

ПК-5.3: Владеть: навыками разработки и оформления технических заданий на изготовление или приобретение

технологической оснастки

Результаты обучения: Владеет: навыками разработки технических заданий на изготовление или приобретение

технологической оснастки с учетом результатов расчета погрешностей обработки

ПК-8: Способен контролировать качество  заготовок и изделий в механосборочном производстве

ПК-8.1: Знать: методики выполнения измерений, контроля и испытаний поступающих материалов, заготовок,

комплектующих и изделий, статистической обработки результатов

Результаты обучения: Знает: методики статистической обработки результатов прямых непосредственных измерений

ПК-8.2: Уметь: контролировать качество и проводить испытания поступающих материалов, заготовок, комплектующих

и изделий

Результаты обучения: Умеет: определять статистические параметры генеральной совокупности дискретных случайных

величин по выборочной совокупности результатов прямых непосредственных измерений

ПК-8.3: Владеть: навыками выявления причин брака в производстве изделий машиностроения и разработки рекомендаций

по его устранению

Результаты обучения: Владеет: навыками оценки надежности технологических наладок и прогноза количества годных и

бракованных изделий по результатам прямых непосредственных измерений опытной партии


