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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Учебная дисциплина «ТТехнологические процессы заготовительных производств» посвящена изучению

существующих способов получения заготовок из различных конструкционных материалов, а также способам

получения самих материалов.

Основной учебной целью освоения дисциплины является формирование профессиональной компетентности

обучающихся посредством ознакомления их с применяемыми в условиях современного наукоёмкого

машиностроения конструкционными материалами и технологическими методами формообразования деталей из

них.

В соответствии с ориентацией образовательной программы на научно-исследовательскую и производственно-

технологическую деятельность, в результате освоения дисциплины и для реализации поставленной цели при

освоении дисциплины необходимо решить следующие основные задачи: изучить свойства конструкционных

материалов и способы их получения; изучить физическую сущность технологических методов получения

заготовок и деталей литьем, обработкой давлением, сваркой, пайкой, склеиванием; изучить основы получения

заготовок из композиционных металлических и неметаллических материалов.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.О

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Материаловедение

2.2.2 Учебная практика: Ознакомительная практика

2.2.3 Основы технологии машиностроения

2.2.4 Процессы и операции формообразования

2.2.5 Резание материалов

2.2.6 Производственная практика: Технологическая (проектно-технологическая) практика

2.2.7 Технология машиностроения

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ОПК-1: Способен применять современные экологичные и безопасные методы рационального использования

сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении;

ОПК-1.1: Знать: естественно-научные законы, используемые при решении профессиональных задач

Результаты обучения: знает фундаментальные основы естественно-нучных дисциплин для решения задач в области

заготовительного производства

ОПК-1.2: Уметь: оценивать экологичность и безопасность использования ресурсов в машиностроении

Результаты обучения: умеет оценивать меры безопасности применяемые на производстве, занятого получением заготовок

для машиностроения

ОПК-1.3: Владеть: способностью обосновывать использование сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении

Результаты обучения: владеет способностью обосновывать выбор материал и технологию изготовления

ОПК-2: Способен проводить анализ затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений;

ОПК-2.1: Знать: структуру затрат на обеспечение деятельности производственных подразделений

Результаты обучения: знает струтуру и назначение производственных подразделений

ОПК-2.2: Уметь: проводить анализ затрат производственных подразделений

Результаты обучения: умеет проводить первичный анализ затрат на производство заготовок при обосновании выбора

способа получения

ОПК-2.3: Владеть: навыками проведения экономических расч?тов, связанных с деятельностью производственных

подразделений

Результаты обучения: владеет навыками определения наиболее эффективных технологических процессов для повышения

качества получаемого изделия

ОПК-3: Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование;

ОПК-3.1: Знать: особенности работы машиностроительного технологического оборудования

Результаты обучения: знает физическую сущность технологических методов получения заготовок и деталей литьем,

обработкой давлением, сваркой, пайкой, склеиванием с учетом работы машиностроительного предприятия

ОПК-3.2: Уметь: анализировать документацию, описывающую технологическое оборудование

Результаты обучения: умеет анализировать и предлагать технологические способы получения заготовок с целью

повышения эффективности работы машиностроительного предприятия
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ОПК-3.3: Владеть: навыками разработки плана внедрения технологического оборудования

Результаты обучения: владеет навыками анализа при внедрении заготовительных процессов на машиностроительном

предприятии

ОПК-5: Способен использовать основные закономерности, действующие в процессе изготовления

машиностроительных изделий требуемого качества, заданного количества при наименьших затратах

общественного труда;

ОПК-5.1: Знать: основные закономерности процессов изготовления машиностроительных изделий

Результаты обучения: знает основные закономерности процессов изготовления заготовок и деталей литьем, обработкой

давлением, сваркой, пайкой, склеиванием и т.д

ОПК-5.2: Уметь: анализировать и выбирать варианты изготовления машиностроительных изделий при наименьших

затратах общественного труда

Результаты обучения: умеет анализировать и подбирать варианты изготовления  заготовок и деталей литьем, обработкой

давлением, сваркой, пайкой, склеиванием и т.д.

ОПК-5.3: Владеть: навыками применения общеинженерных знаний для решения производственных задач

Результаты обучения: владеет навыками применения  в условиях современного наукоёмкого машиностроения

конструкционных материалов и технологических методов формообразования деталей из них.

ОПК-7: Способен участвовать в разработке технической документации, связанной с профессиональной

деятельностью;

ОПК-7.1: Знать: стандарты технической документации, связанной с профессиональной деятельностью

Результаты обучения: знает техническую документацию используемую для процессов изготовления заготовок и деталей

литьем, обработкой давлением, сваркой, пайкой, склеиванием и т.д.

ОПК-7.2: Уметь: использовать методики совместной и параллельной работы в профессиональной деятельности

Результаты обучения: умеет использовать методы совместной или паралельной работы в процессе формообразования

деталей

ОПК-7.3: Владеть: навыками разработки технической документации, связанной с профессиональной деятельностью

Результаты обучения: владеет навыками составления маршрутной технологии и переходов в процессе формообразования

ОПК-9: Способен участвовать в разработке проектов изделий машиностроения;

ОПК-9.1: Знать: содержание этапов проектирования изделий машиностроения

Результаты обучения: знает содержание основных этапов процессов изготовления заготовок и деталей литьем, обработкой

давлением, сваркой, пайкой, склеиванием и т.д.

ОПК-9.2: Уметь: использовать нормативную документацию для проектирования изделий машиностроения

Результаты обучения: уметь использовать полученные знания по формообразованию в заготовительном производстве при

проектировании изделий машиностроения

ОПК-9.3: Владеть: навыками описания объектов и процессов машиностроения с использованием профессиональной

терминологии

Результаты обучения: владеть профессиональной терминологией для описания объектов и процессов заготовительного

производства


