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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Знакомство с  оборудованием современных машиностроительных предприятий, приобретение профессиональных

знаний, умений и навыков по настройке и эксплуатации широкой номенклатуры традиционных и универсальных

станков общего машиностроительного применения.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.О

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Основы технологии машиностроения

2.1.2 Процессы и операции формообразования

2.1.3 Технологические процессы заготовительных производств

2.1.4 Учебная практика: Ознакомительная практика

2.1.5 Физика (специальные главы)

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ОПК-1: Способен применять современные экологичные и безопасные методы рационального использования

сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении;

ОПК-1.1: Знать: естественно-научные законы, используемые при решении профессиональных задач

Результаты обучения: знает законы естественных наук, используемые в профессиональной сфере

ОПК-1.2: Уметь: оценивать экологичность и безопасность использования ресурсов в машиностроении

Результаты обучения: умеет оценивать безопасность (включая экологическую) использования различных ресурсов в

машиностроении

ОПК-1.3: Владеть: способностью обосновывать использование сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении

Результаты обучения: владеет способностью обосновывать необходимость использования различных ресурсов в

машиностроительном производстве

ОПК-3: Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование;

ОПК-3.1: Знать: особенности работы машиностроительного технологического оборудования

Результаты обучения: знает особенности работы технологического оборудования в машиностроении

ОПК-3.2: Уметь: анализировать документацию, описывающую технологическое оборудование

Результаты обучения: умеет анализировать документацию, описывающую технологическое оборудование

ОПК-3.3: Владеть: навыками разработки плана внедрения технологического оборудования

Результаты обучения: владеет навыками, необходимыми при разработке планов внедрения технологического оборудования

ОПК-5: Способен использовать основные закономерности, действующие в процессе изготовления

машиностроительных изделий требуемого качества, заданного количества при наименьших затратах

общественного труда;

ОПК-5.1: Знать: основные закономерности процессов изготовления машиностроительных изделий

Результаты обучения: знает закономерности производственных процессов в машиностроении

ОПК-5.2: Уметь: анализировать и выбирать варианты изготовления машиностроительных изделий при наименьших

затратах общественного труда

Результаты обучения: умеет делать выбор оптимального варианта изготовления машиностроительного изделия

ОПК-5.3: Владеть: навыками применения общеинженерных знаний для решения производственных задач

Результаты обучения: владеет навыками, связанными с применением универсальных инженерных знаний в производстве

Наименование разделов и тем /вид занятия/ ЧасовСеместр

/ Курс

Код

занятия

Форма

контроля

4. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

1 Раздел 1. Обучение

1.1 Машиностроение как отрасль /Тема/ 05

1.1.1 Машиностроение как отрасль /Лек/ 25

1.1.2 Основные задачи современного машиностроения /Пр/ 25

1.1.3 Лабораторная работа 1 /Лаб/ 25

1.2 Станочное оборудование машиностроительного производства /Тема/ 05

1.2.1 Общие сведения о станках /Лек/ 25

1.2.2 Кинематическая настройка станков /Пр/ 45
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1.2.3 Лабораторная работа 2 /Лаб/ 25

2 Раздел 2. Промежуточная аттестация

2.1 Самостоятельная работа /Тема/ 05

2.1.1 Расчетно-графическая работа /РГР/ 165.755

2.1.2 Контактная работа на аттестации /КоРа/ 0.255

Примечание. Формы контроля: Эк – экзамен, К- контрольная работа, Ко- контрольный опрос, Сз- семестровое задание, З-зачет, ОП-

отчет по практике.

 Оценочные средства планируемых результатов обучения представлены в виде фондов оценочных средств (ФОС),

разработанных в соответствии с локальным нормативным актом университета. ФОС может быть представлен в

Приложении к рабочей программе.

5. ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ

ОПК-5: Способен использовать основные закономерности, действующие в процессе изготовления машиностроительных

изделий требуемого качества, заданного количества при наименьших затратах общественного труда;

 ОПК-5.1: Знать: основные закономерности процессов изготовления машиностроительных изделий

 Уровень 1 знает закономерности производственных процессов в машиностроении

 ОПК-5.2: Уметь: анализировать и выбирать варианты изготовления машиностроительных изделий при

наименьших затратах общественного труда

 Уровень 1 умеет делать выбор оптимального варианта изготовления машиностроительного изделия

 ОПК-5.3: Владеть: навыками применения общеинженерных знаний для решения производственных задач

 Уровень 1 владеет навыками, связанными с применением универсальных инженерных знаний в

производстве

         ОПК-3: Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование;

 ОПК-3.1: Знать: особенности работы машиностроительного технологического оборудования

 Уровень 1 знает особенности работы технологического оборудования в машиностроении

 ОПК-3.2: Уметь: анализировать документацию, описывающую технологическое оборудование

 Уровень 1 умеет анализировать документацию, описывающую технологическое оборудование

 ОПК-3.3: Владеть: навыками разработки плана внедрения технологического оборудования

 Уровень 1 владеет навыками, необходимыми при разработке планов внедрения технологического

оборудования

ОПК-1: Способен применять современные экологичные и безопасные методы рационального использования сырьевых и

энергетических ресурсов в машиностроении;

 ОПК-1.1: Знать: естественно-научные законы, используемые при решении профессиональных задач

 Уровень 1 знает законы естественных наук, используемые в профессиональной сфере

 ОПК-1.2: Уметь: оценивать экологичность и безопасность использования ресурсов в машиностроении

 Уровень 1 умеет оценивать безопасность (включая экологическую) использования различных ресурсов

в машиностроении

 ОПК-1.3: Владеть: способностью обосновывать использование сырьевых и энергетических ресурсов в

машиностроении

 Уровень 1 владеет способностью обосновывать необходимость использования различных ресурсов в

машиностроительном производстве

Содержание самостоятельной работы

Пример задания.

Задание 1. Проанализировать кинематику и произвести настройку вертикально-сверлильного станка на сверление

отверстия заданных параметров согласно техническому заданию.

Содержание:

1. Привести краткую техническую характеристику станка и определить его назначение.

2. Дать схему кинематической структуры станка и проанализировать её.

3. Вычертить кинематическую схему станка.

4. Записать в общем виде уравнения кинематического баланса цепей станка.

5. Произвести кинематическую настройку станка на выполнение заданной технологической обработки по

требуемым параметрам, для чего

а) записать уравнения кинематического баланса цепей в конкретном виде с целью получения заданных значений скорости

резания и подачи инструмента;

б) уточнить значения скорости резания и подачи по технической характеристике станка;

в) на кинематической схеме показать пути передачи движения на шпиндель и гильзу станка.

Примечания: 1. Исходные данные технического задания выбираются согласно своему варианту по учебному пособию [2]

(см. П. 5 рабочей программы).

2. Выполнение задания предусматривает изучение материала контролиру-юще-обучающих модулей (КОМ) параллельно с

лабораторным практикумом самостоятельно (см. литературные источники [3-5] в П.5).

Объем работы: до 6-ти листов формата А4. При использовании данных сети «Internet», последние не должны быть
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«копиями» сайтов, а переработаны студентом самостоятельно, хорошо усвоены и представлены в доступной и понятной

форме.

Форма проведения зачета

Зачет проводится в письменной форме. В билете два вопроса. Продолжительность подготовки ответов на вопросы билета

30…40 минут. Учебниками и конспектами лекций во время проведения зачета пользоваться не разрешается.

Пример тестового задания при контрольном опросе

Каким оборудованием располагают промышленные предприятия? Как это оборудование классифицируется? На какие

группы подразделяется станочное оборудования машиностроительных предприятий? Назначение и область применения

универсальных металлорежущих станков. Что включает в себя техническая характеристика любого станка? Для чего

определяются расчетные перемещения конечных звеньев кинематической цепи (главного движения, подачи, деления или

обката)? Что представляет собой уравнение кинематического баланса цепи? Для чего и как производится настройка

кинематических цепей станка?

Исполнительные движения в токарных, токарно-винторезных, сверлильных, фрезерных и зубообрабатывающих станках

(формообразования, деления, врезания и др.); типовые частные структуры указанных станков при выполнении заданных

технологических операциях обработки заготовок. Порядок настройки кинематических цепей станка мод. 16К20 (главного

движения, винторезных цепей и цепей подач). Краткая характеристика зубофрезерных и зубодолбежных станков; основные

технологические операции, выполняемые с их помощью.

Вопросы для подготовки к зачету

1.Машиностроение как отрасль

2.Организация машиностроительного производства.

3.Энергетическое и транспортное оборудование машиностроительного  производства.

4. Основное и вспомогательное производство в машиностроении

5. Специфика современного машиностроительного оборудования.

6. Значение металлорежущего оборудования в машиностроении.

7.Классификация металлорежущих станков,

8. Условные обозначения, принцип построения (шифра) модели станка.

9. Классификация движений в металлорежущих станках; методы образования поверхностей при работе на станках.

10. Токарные станки: общие сведения, назначение, основные виды работ на них.

11. Кинематическая настройка станков.

12.Конструктивные особенности токарных станков с системами числового программного управления.

13.Общие сведения о строгальных, долбежных и протяжных станках. Основные виды работ, выполняемых на них.

14.Общие сведения о сверлильных станках, их классификация, область применения и технологические возможности.

15.Общие сведения о фрезерных станках, их назначение, технологические возможности, конструктивные особенности.

16. Методы нарезания зубчатых колес. Схема нарезания цилиндрических колес. Сравни-тельный анализ методов

копирования и обката при нарезании цилиндрических колес.

17.Долбежные и зубодолбежные станки. Область применения, устройство, принцип работы.

18.Универсальная делительная головка (УДГ), её назначение, кинематическая схема.

6. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ,

ПРАКТИКИ)
6.1. Рекомендуемая литература

Авторы, составители Заглавие Издательство, год. Электронный адрес

Л.1 Выходец В. И.,

Лавреньев А. М.,

Никифоров Н. И.

Практикум по курсу «Оборудование

машиностроительных производств»

Волгоград:

ВолгГТУ, 2016

Л.2 Схиртладзе А. Г.,

Новиков В. Ю.

Технологическое оборудование

машиностроительных производств

М.: Высш. шк.,

2002

6.2. Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети "Интернет"

Э1 Ресурс машиностроения

Э2 Первый машиностроительный портал

Э3 Портал машиностроения

6.3 Перечень программного обеспечения

6.3.1.1 Операционная система Microsoft Windows

6.3.1.2 Офисный пакет Microsoft Office

6.3.1.3 Программный пакет работы с изображениями AnalySIS

6.3.1.4 Microsoft Teams - пространство для групповой работы

6.4 Перечень информационных справочных систем и электронных библиотечных систем (ЭБС)

6.3.2.1 Электронно-библиотечная система издательства «Лань» - http://e.lanbook.com/
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6.3.2.2 Электронный фонд Российской национальной библиотеки - http://leb.nlr.ru/

6.3.2.3 Web of Science – международная база данных научного цитирования - https://www.webofknowledge.com/

6.3.2.4 Scopus –единая реферативная база - http://www.scopus.com/

6.3.2.5 Science Direct - полнотекстовая база данных - http://www.sciencedirect.com/

6.3.2.6 The SpringerLink Online Сollection - база данных - http://link.springer.com/

6.3.2.7 eLIBRARY.RU - научная электронная библиотека - http://elibrary.ru/defaultx.asp

7. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ,

ПРАКТИКИ) /ОБОРУДОВАНИЕ
7.1 Лаборатории CAD/CAM/CAE систем для проведения лекционных, практических и лабораторных занятий с

применением современных программных средств конструкторско-технологического проектирования

8. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ,

ПРАКТИКИ)
1. Кинематическая настройка металлорежущих станков. (Контролирующе-обучающий модуль): метод. указания /В.Н.

Подлеснов. – Волгоград, ВолгГТУ, 2012. – 42 с.

2. Кинематическая структура металлорежущих станков. (Контролирующе-обучающий модуль): метод. указания /В.Н.

Подлеснов. – Волгоград, ВолгГТУ, 2013. – 44 с.


