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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Производственная практика является одним из важнейших этапов подготовки бакалавров по направлению

«Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств».

Цель практики: обучение студентов практическим навыкам по составлению технологических процессов изготовления

деталей и получение глубоких знаний по правилам выбора станочного оборудования, инструментального

обеспечения, расчету припусков и назначению режимов резания при обработке на станках общего

машиностроительного производства.

Основные задачи практики:

1) освоение знаний, позволяющих грамотно выбирать станочное оборудование машиностроительного производства

для осуществления требуемых технологических операций обработки заготовок;

2) приобретение практических навыков по организационному составлению технологических процессов изготовления

деталей на универсальных металлообрабатывающих станках машиностроительного производства;

3) определение рациональных условий эксплуатации станочного оборудования и гибких производственных систем;

4) выбор режущего и мерительного инструмента и вспомогательного оборудования для выполнения заданных

технологических операций;

5) расчет припусков на обработку и назначение режимов резания.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б2.В

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.

Вид практики: Производственная

Тип практики:  Технологическая (проектно-технологическая) практика

Способ проведения практики: стационарная

Формы отчётности по практике: Формами отчетности являются отчет по практике и зачет.

Отчет о производственной практике должен содержать:

1) титульный лист и введение; 2) методы изготовления заготовок; 3) краткое описание способов получения

цилиндрических, конических, фасонных поверхностей, нарезания резьб, процесса зубонарезания, обработки шлицев; 4)

модели станков для выполнения требуемых технологических операций, назначение станков, их технические

характеристики, кинематические схемы, органы настройки и управления, эскизы применяемых инструментов; 5)

способы установки типовых деталей относительно режущего инструмента (базирование), например: в центрах, в

патроне, на опорно-установочных элементах приспособлений, на штырях, на плоскости и двух штырях и пр.; эскизы с

условным указанием баз, способы закрепления заготовок; 6) маршрутную технологию изготовления типовых деталей

(валов, втулок, дисков, корпусных деталей) с указанием применяемого оборудования, способов крепления и

базирования; 7) методы контроля, мерительный инструмент, применяемые приспособления; 8) один из вопросов (по

согласованию с руководителем практики) по стандартизации и управлению качеством продукции; 9) предложения по

совершенствованию технологии и технологичности конструкций деталей; 10) предложения по применению

автоматизации производства, различных загрузочных и транспортных устройств, использованию станков с ЧПУ,

многооперационных станков и промышленных роботов. Применительно к конкретной заданной базовой детали –

требуется её чертеж, метод получения заготовки, краткий техпроцесс обработки, применяемое металлорежущее

оборудование, приспособления, используемые инструменты, а также режимы резания и мерительный инструмент.

Форма проведения практики: непрерывно

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Основы технологии машиностроения

2.1.2 Процессы и операции формообразования

2.1.3 Резание материалов

2.1.4 Нормирование точности и технические измерения

2.1.5 Метрология, стандартизация и сертификация

2.1.6 Учебная практика: Ознакомительная практика

2.1.7 Технологические процессы в машиностроении

2.1.8 Сопротивление материалов

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Безопасность жизнедеятельности

2.2.2 Информационная культура студента

2.2.3 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.4 Производственная практика: Преддипломная практика

2.2.5 Управление качеством и конкурентоспособность продукции

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-1: Способен осуществлять технологическое проектирование участка механосборочного производства

ПК-1.1: Знать: методику расчета количества основного и вспомогательного оборудования технологического комплекса

механосборочного участка

Результаты обучения: Знает современные требования, предъявляемые к инструментальным материалам, основы их

рационального выбора, а также выбора основных и вспомогательных материалов для изготовления изделий

машиностроения.

ПК-1.2: Уметь: проводить анализ исходных данных для разработки проектных решений технолгического комплекса

механосборочного участка

Результаты обучения: Умеет выбирать основные и вспомогательные материалы для изготовления изделий

машиностроения, способы реализации основных технологических процессов
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ПК-1.3: Владеть: навыками разработки проектных решений по расстановке основного и вспомогательного оборудования

технологического комплекса механосборочного участка

Результаты обучения: Владеет навыками рационального выбора инструментальных материалов для лезвийной

высокопроизводительной обработки материалов и способами реализации основных технологических процессов.

ПК-2: Способен осуществлять сбор исходных данных, сопровождение изготовления и эксплуатации средств и

систем автоматизации и механизации, обеспечивать их бесперебойную работу

ПК-2.1: Знать: методики сбора исходных данных для проведения проектных, исследовательских и опытно-

конструкторских работ, на изготовление и ремонт средств автоматизации и механизации

Результаты обучения: Знает современные средства технологического оснащения и автоматизации машиностроительных

производств и методику сбора данных по ним.

ПК-2.2: Уметь: сопровождать изготовление, монтаж, наладку и эксплуатацию средств и систем автоматизации и

механизации, принимать участие в их испытаниях и сдаче в эксплуатацию

Результаты обучения: Умеет грамотно выбирать современные средства вычислительной техники для реализации процессов

проектирования, изготовления и диагностирования изделий машиностроения.

ПК-2.3: Владеть: навыками контроля обслуживания средств механизации и автоматизации, обеспечения их

бесперебойной работы

Результаты обучения: Владеет современными средствами вы-числительной техники для реализации процессов

проектирования, изготовления и диагностики изделий машиностроения.

ПК-4: Способен осуществлять технологическую подготовку и обеспечивать производство деталей машиностроения

ПК-4.1: Знать: способы обеспечения технологичности конструкции деталей машиностроения

Результаты обучения: Знает современные средства технологического оснащения, автоматизации и диагностики

машиностроительных производств и технологических процессов изготовления изделий машиностроения.

ПК-4.2: Уметь: выбирать заготовки для производства деталей машиностроения

Результаты обучения: Умеет разрабатывать и грамотно использовать современные средства технологического оснащения и

переоснащения машиностроительных производств.

ПК-4.3: Владеть: навыками разработки и контроля технологических процессов производства деталей машиностроения и

управление ими

Результаты обучения: Владеет способностью разрабатывать проекты изделий машиностроения, средств технологического

оснащения, автоматизации и диагностики машиностроительных производств, технологических процессов их изготовления.

ПК-5: Способен осуществлять проектирование типовых, групповых и единичных технологических процессов с

применением средств вычислительной техники

ПК-5.1: Знать: методики разработки комплектов технологических документов на типовые, групповые и единичные

технологические процессы с применением средств вычислительной техники

Результаты обучения: Знает современные средства технологического оснащения и автоматизации машиностроительных

производств.

ПК-5.2: Уметь: выявлять и решать проблемы технологии

Результаты обучения: Умеет грамотно выбирать современные средства вычислительной техники для реализации процессов

проектирования, изготовления и диагностирования изделий машиностроения.

ПК-5.3: Владеть: навыками разработки и оформления технических заданий на изготовление или приобретение

технологической оснастки

Результаты обучения: Владеет современными средствами вычислительной техники для реализации процессов

проектирования, изготовления и диагностики изделий машиностроения.

ПК-8: Способен контролировать качество  заготовок и изделий в механосборочном производстве

ПК-8.1: Знать: методики выполнения измерений, контроля и испытаний поступающих материалов, заготовок,

комплектующих и изделий, статистической обработки результатов

Результаты обучения: Знает технологическое оборудование и технологические процессы обработки деталей, организацию и

техническое оснащение рабочих мест и размещение оборудования на машиностроительных производствах.

ПК-8.2: Уметь: контролировать качество и проводить испытания поступающих материалов, заготовок, комплектующих

и изделий

Результаты обучения: Умеет рационально размещать технологическое оборудование, средства автоматизации, управления и

контроля, а также организовывать рабочие места на машиностроительных производствах.

ПК-8.3: Владеть: навыками выявления причин брака в производстве изделий машиностроения и разработки рекомендаций

по его устранению

Результаты обучения: Владеет организаторскими способностями создания на машиностроительных производствах рабочих

мест, их технического оснащения, размещения оборудования, средств автоматизации, управления и контроля.


