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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Приобретение знаний в области информационных технологий и систем, применяемых при моделировании

условий работы изделий и обработки на станках с ЧПУ.

Приобретение практических навыков работы в системах автоматизированного инженерного анализ и

моделирования обработки на станках с ЧПУ с учетом их места и роли в сквозной автоматизации жизненного

цикла машиностроительных изделий.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В.ДВ.10

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Основы технологии машиностроения

2.1.2 Системы CAD

2.1.3 Сопротивление материалов

2.1.4 Информатика

2.1.5 Инженерная и компьютерная графика

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Производственная практика: Технологическая (проектно-технологическая) практика

2.2.2 Проектирование технологической оснастки и машиностроительных производств

2.2.3 Системы PDM

2.2.4 Производственная практика: Преддипломная практика

2.2.5 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.6 Автоматизированные и роботизированные комплексы машиностроительных производств

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-3: Способен разрабатывать технологии и программы изготовления корпусных и деталей типа тел вращения на

станках с ЧПУ

ПК-3.1: Знать: типовые технологические процессы изготовления корпусных и деталей типа тел вращения на станках с

ЧПУ

Результаты обучения:

ПК-3.2: Уметь: проектировать технологические операции изготовления корпусных и деталей типа тел вращения на

станках с ЧПУ

Результаты обучения:

ПК-3.3: Владеть: навыками отладки управляющих программ изготовления корпусных и деталей типа тел вращения на

станках с ЧПУ

Результаты обучения:

ПК-4: Способен осуществлять технологическую подготовку и обеспечивать производство деталей машиностроения

ПК-4.1: Знать: способы обеспечения технологичности конструкции деталей машиностроения

Результаты обучения:

ПК-4.2: Уметь: выбирать заготовки для производства деталей машиностроения

Результаты обучения:

ПК-4.3: Владеть: навыками разработки и контроля технологических процессов производства деталей машиностроения и

управление ими

Результаты обучения:

ПК-5: Способен осуществлять проектирование типовых, групповых и единичных технологических процессов с

применением средств вычислительной техники

ПК-5.1: Знать: методики разработки комплектов технологических документов на типовые, групповые и единичные

технологические процессы с применением средств вычислительной техники

Результаты обучения:

ПК-5.2: Уметь: выявлять и решать проблемы технологии

Результаты обучения:

ПК-5.3: Владеть: навыками разработки и оформления технических заданий на изготовление или приобретение

технологической оснастки

Результаты обучения:
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-, 3-, многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом

ПК-7.1: Знать: основы применения систем автоматизированного проектирования

Результаты обучения:

ПК-7.2: Уметь: разрабатывать план выполнения операций на станке с числовым программным управлением 2-, 3-,

многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом с применением систем

автоматизированного проектирования

Результаты обучения:

ПК-7.3: Владеть: навыками разработки управляющей программы и программирования станка с числовым программным

управлением 2-, 3-, многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом с применением

систем автоматизированного проектирования

Результаты обучения:


