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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Цель изучения дисциплины: знакомство с устройством, классификацией и технологически-ми возможностями

современного металлорежущего оборудования машиностроительных предприятий и приобретение

дополнительных профессиональных знаний, умений и навыков по настройке кинематических цепей и

эксплуатации широкой номенклатуры традиционных и универсальных станков общего машиностроительного

применения.

Задачи изучения дисциплины:

1)  знакомство с видами оборудования, классификацией, производственными и технологическими возможностями

современных станков общего машиностроительного при-менения;

2)  изучение схем приводов станков, их наладки и настройки, а также органов управления станками; изучение

классификации движений в станках, кинематических связей и це-пей, включая отдельные механизмы их

настройки;

3)  получение знаний по методам обработки заготовок на металлорежущих станках, по вопросам

формообразования поверхностей, по принципам построения кинематических структур станков и их анализу;

4)  научиться разбираться в кинематических схемах станков, находить на них кинематические цепи главных

движений и движений подач, составлять уравнения кинематического баланса этих цепей, производить настройку

станков общемашиностроительного при-менения на выполнение заданной технологической обработки;

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.О

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Основы технологии машиностроения

2.1.2 Процессы и операции формообразования

2.1.3 Резание материалов

2.1.4 Теория механизмов и машин

2.1.5 Метрология, стандартизация и сертификация

2.1.6 Сопротивление материалов

2.1.7 Технологические процессы заготовительных производств

2.1.8 Инженерная и компьютерная графика

2.1.9 Технологические процессы в машиностроении

2.1.10 Учебная практика: Ознакомительная практика

2.1.11 Материаловедение

2.1.12 Гидравлика

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Автоматизированные и роботизированные комплексы машиностроительных производств

2.2.2 Производственная практика: Технологическая (проектно-технологическая) практика

2.2.3 Интегрированные инструментальные системы автоматизированного производства

2.2.4 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.5 Производственная практика: Преддипломная практика

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ОПК-1: Способен применять современные экологичные и безопасные методы рационального использования

сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении;

ОПК-1.1: Знать: естественно-научные законы, используемые при решении профессиональных задач

Результаты обучения: знает естественно-научные законы, используемые при решении профессиональных задач

ОПК-1.2: Уметь: оценивать экологичность и безопасность использования ресурсов в машиностроении

Результаты обучения: умеет оценивать экологичность и безопасность использования ресурсов в машиностроении

ОПК-1.3: Владеть: способностью обосновывать использование сырьевых и энергетических ресурсов в машиностроении

Результаты обучения: владеет способностью обосновывать использование сырьевых и энергетических ресурсов в

машиностроении

ОПК-3: Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование;

ОПК-3.1: Знать: особенности работы машиностроительного технологического оборудования

Результаты обучения: знает особенности работы машиностроительного технологического оборудования
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ОПК-3.2: Уметь: анализировать документацию, описывающую технологическое оборудование

Результаты обучения: умеет анализировать документацию, описывающую технологическое оборудование

ОПК-3.3: Владеть: навыками разработки плана внедрения технологического оборудования

Результаты обучения: владеет навыками разработки плана внедрения технологического оборудования

ОПК-5: Способен использовать основные закономерности, действующие в процессе изготовления

машиностроительных изделий требуемого качества, заданного количества при наименьших затратах

общественного труда;

ОПК-5.1: Знать: основные закономерности процессов изготовления машиностроительных изделий

Результаты обучения: знает основные закономерности процессов изготовления машиностроительных изделий

ОПК-5.2: Уметь: анализировать и выбирать варианты изготовления машиностроительных изделий при наименьших

затратах общественного труда

Результаты обучения: умеет анализировать и выбирать варианты изготовления машиностроительных изделий при

наименьших затратах общественного труда

ОПК-5.3: Владеть: навыками применения общеинженерных знаний для решения производственных задач

Результаты обучения: владеет навыками применения общеинженерных знаний для решения производственных задач


