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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Преддипломная практика является одним из важнейших этапов подготовки бакалавров по направлению

«Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств».

Цель практики: формирование и развитие профессиональных знаний в сфере избранной специальности, закрепление

полученных теоретических знаний по дисциплинам выбранного направления и специальным дисциплинам программ

бакалавриата, овладение необходимыми профессиональными компетенциями по данному направлению подготовки.

Основные задачи практики:

1) сбор научно-технической информации по тематике выпускной квалификационной работы, экспериментальных и

литературных данных для составления обзоров, отчетов и научных публикаций, участие в составлении отчетов по

выполненному заданию;

2) участие в экспериментальных исследованиях (по мере надобности) и обработке их результатов при оценке

технологичности конструкций и их отдельных элементов, а также служебных свойств материала деталей путем

комплексного анализа физико-механических свойств и их структуры;

3) закрепление знаний, позволяющих грамотно выбирать станочное оборудование машиностроительного

производства, назначать рациональные режимы его эксплуатации при осуществлении требуемых технологических

операций обработки заготовок;

4) приобретение навыков и профессионального опыта по организационному составлению технологических процессов

изготовления деталей на универсальных металлообрабатывающих станках машиностроительного производства и их

обеспечению режущим и мерительным инструментом;

5) знакомство с нормативно-технической документацией при разработке проектных и конструкторских работ,

документацией по технике безопасности и безопасности жизнедеятельности и требованиями по их реализации.

За время преддипломной практики студент должен в окончательном виде подготовить выпускную работу бакалавра.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б2.В

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.

Вид практики: Производственная

Тип практики:  Преддипломная практика

Способ проведения практики: стационарная

Формы отчётности по практике: Аттестация по итогам практики проводится на основании оформленного отчета и

отзыва руководителя.

Формами отчетности являются отчет по практике и зачёт с оценкой.

Результаты прохождения практики отражаются в отчете о преддипломной практике. Отчет должен содержать результаты

видов деятельность, отраженные в индивидуальном плане работы в период практики.

Преддипломная практика осуществляется в форме выполнения реального исследовательского проекта или разработки

технологического процесса изготовления детали, выполняемых студентом в рамках утвержденной темы выпускной

квалификационной работы бакалавра.

Работа студентов в период практики организуется в соответствии с логикой работы над темой выпускной работы:

определение проблемы, объекта и предмета исследования; формулирование цели и задач ис-следования; теоретический

анализ литературы и исследований по проблеме, подбор необходимых источников по теме (патентные материалы,

научные отчеты, техническую документацию и др.); составление библиографического списка; проведение (по мере

необходимости) эксперимента; анализ экспериментальных данных; оформление результатов исследования.

Отсутствие отчета или получение не зачета по итогам практики считается академической задолженностью, которую

необходимо ликвидировать для получения допуска к защите выпускной работы.

Форма проведения практики: непрерывно

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Производственная практика: Технологическая (проектно-технологическая) практика

2.1.2 Основы технологии машиностроения

2.1.3 Резание материалов

2.1.4 Учебная практика: Ознакомительная практика

2.1.5 Метрология, стандартизация и сертификация

2.1.6 Производственная практика: Технологическая (проектно-технологическая) практика

2.1.7 Проектирование технологической оснастки и машиностроительных производств

2.1.8 Металлорежущие станки

2.1.9 Программирование станков с ЧПУ

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-3: Способен осуществлять инструментальное обеспечение механосборочного участка

ПК-3.1: Знать: нормативно-техническую документацию по режущим инструментам и инструментальным

приспособлениям

Результаты обучения: Знает типовые технологические процессы изготовления деталей и документацию по режущим

инструментам и инструментальным приспособлениям
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ПК-3.2: Уметь: готовить данные для составления документов для проектирования, изготовления и приобретения

инструментов и инструментальных приспособлений

Результаты обучения: Умеет проектировать технологические операции изготовления корпусных и деталей типа тел

вращения на станках с ЧПУ

ПК-3.3: Владеть: навыками определения потребности производственного участка в инструментах и инструментальных

приспособлениях

Результаты обучения: Владеет навыками определения потребности производственного участка в инструментах и

инструментальных приспособлениях

ПК-4: Способен осуществлять компьютерное проектирование технологической оснастки механосборочного

производства

ПК-4.1: Знать: методику проектирования приспособлений для установки заготовок

Результаты обучения: Знает современные средства технологического оснащения, автоматизации и диагностики

машиностроительных производств и технологических процессов изготовления изделий машиностроения.

ПК-4.2: Уметь: применяя компьютерные системы автоматизированного проектирования разрабатывать станочные

приспособления для установки заготовок

Результаты обучения: Умеет разрабатывать и грамотно использовать современные средства технологического оснащения и

переоснащения машиностроительных производств.

ПК-4.3: Владеть: навыками проектирования универсально-сборных приспособлений с применением компьютерных систем

автоматизированного проектирования

Результаты обучения: Владеет способностью разрабатывать проекты изделий машиностроения, средств технологического

оснащения, автоматизации и диагностики машиностроительных производств, технологических процессов их изготовления.

ПК-6: Способен осуществлять руководство производственной деятельностью рабочих механосборочного участка

ПК-6.1: Знать: прогрессивные методы и формы организации труда

Результаты обучения: Знает современные методы организации и управления машиностроительным производством,

выполнять работы по доводке и освоению технологических процессов  в ходе подготовки производства новой продукции,

оценивать их инновационный потенциал.

ПК-6.2: Уметь: координировать производственную деятельность рабочих участка и контролировать соблюдение ими

правил охраны труда

Результаты обучения: Умеет применять современные методы организации и управления машиностроительным

производством, выполнять работы по доводке и освоению технологических процессов в ходе подготовки производства

новой продукции, оценивать их инновационный потенциал.

ПК-6.3: Владеть: навыками оперативного контроля качества производимых работ и продукции участка

Результаты обучения: Владеет современными методами организации и управления машиностроительным производством,

способностью выполнять работы по доводке и освоению технологических процессов в ходе под-готовки производства

новой продукции, оценки их инновационного потенциала.

ПК-7: Способен осуществлять компьютерное программирование станков с числовым программным управлением 2

-, 3-, многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом

ПК-7.1: Знать: основы применения систем автоматизированного проектирования

Результаты обучения: Знает основы применения систем автоматизированного проектирования

ПК-7.2: Уметь: разрабатывать план выполнения операций на станке с числовым программным управлением 2-, 3-,

многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом с применением систем

автоматизированного проектирования

Результаты обучения: Умеет разрабатывать план выполнения операций на станке с числовым программным управлением 2

-, 3-, многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом с применением систем

автоматизированного проектирования

ПК-7.3: Владеть: навыками разработки управляющей программы и программирования станка с числовым программным

управлением 2-, 3-, многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом с применением

систем автоматизированного проектирования

Результаты обучения: Владеет навыками разработки управляющей программы и программирования станка с числовым

программным управлением 2-, 3-, многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом с

применением систем автоматизированного проектирования

ПК-8: Способен контролировать качество  заготовок и изделий в механосборочном производстве

ПК-8.1: Знать: методики выполнения измерений, контроля и испытаний поступающих материалов, заготовок,

комплектующих и изделий, статистической обработки результатов

Результаты обучения: Знает технологическое оборудование и технологические процессы обработки деталей, организацию и

техническое оснащение рабочих мест и размещение оборудования на машиностроительных производствах.

ПК-8.2: Уметь: контролировать качество и проводить испытания поступающих материалов, заготовок, комплектующих

и изделий

Результаты обучения: Умеет рационально размещать технологическое оборудование, средства автоматизации, управления и

контроля, а также организовывать рабочие места на машиностроительных производствах.
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ПК-8.3: Владеть: навыками выявления причин брака в производстве изделий машиностроения и разработки рекомендаций

по его устранению

Результаты обучения: Владеет организаторскими способностями создания на машиностроительных производствах рабочих

мест, их технического оснащения, размещения оборудования, средств автоматизации, управления и контроля.


