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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Цель изучения дисциплины: дать студентам знания по основам процессов формообразования разнообразных по-

верхностей деталей на металлорежущих станках машиностроительного производства, а также по видам

формообразующих элементов режущих инструментов, их конструктив-ными особенностями и условиями работы.

Задачи изучения дисциплины:

- познакомиться с основными методами формообразования геометрических поверхностей различных видов на

металлообрабатывающем оборудовании;

- познакомиться с конструкциями основных типов металлорежущих инструментов общего и специального

назначения, условиями их эксплуатации, формой и особенностями геометрии режущих элементов;

- освоить общую классификацию исполнительных движений в металлорежущих стан-ках при реализации

типовых процессов формообразования заданных геометрических по-верхностей на деталях с использованием

лезвийного металлорежущего инструмента;

- приобрести знания по рациональному выбору инструмента, инструментальной оснастки и металлорежущего

оборудования для выполнения заданных формообразующих операций при изготовлении конкретных деталей.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.О

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Материаловедение

2.1.2 Нормирование точности и технические измерения

2.1.3 Сопротивление материалов (специальные главы)

2.1.4 Технологические процессы заготовительных производств

2.1.5 Технологические процессы в машиностроении

2.1.6 Инженерная и компьютерная графика

2.1.7 Физика

2.1.8 Учебная практика: Ознакомительная практика

2.1.9 Метрология, стандартизация и сертификация

2.1.10 Математика (специальные главы)

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Программирование станков с ЧПУ

2.2.2 Производственная практика: Технологическая (проектно-технологическая) практика

2.2.3 Технология машиностроения

2.2.4 Цифровые технологические системы металлообрабатывающего производства

2.2.5 Эксплуатация режущего инструмент цифровых технологических систем

2.2.6 Математическое моделирование режущего инструмента

2.2.7 Оборудование машиностроительных производств

2.2.8 Автоматизированные и роботизированные комплексы машиностроительных производств

2.2.9 Интегрированные инструментальные системы автоматизированного производства

2.2.10 Производственная практика: Технологическая (проектно-технологическая) практика

2.2.11 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.12 Производственная практика: Преддипломная практика

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ОПК-3: Способен внедрять и осваивать новое технологическое оборудование;

ОПК-3.1: Знать: особенности работы машиностроительного технологического оборудования

Результаты обучения: Знает особенности работы машиностроительного технологического оборудования

ОПК-3.2: Уметь: анализировать документацию, описывающую технологическое оборудование

Результаты обучения: Умеет анализировать документацию, описывающую технологическое оборудование

ОПК-3.3: Владеть: навыками разработки плана внедрения технологического оборудования

Результаты обучения: Владеет навыками разработки плана внедрения технологического оборудования

ОПК-5: Способен использовать основные закономерности, действующие в процессе изготовления

машиностроительных изделий требуемого качества, заданного количества при наименьших затратах

общественного труда;
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ОПК-5.1: Знать: основные закономерности процессов изготовления машиностроительных изделий

Результаты обучения: Знает основные закономерности процессов изготовления машиностроительных изделий

ОПК-5.2: Уметь: анализировать и выбирать варианты изготовления машиностроительных изделий при наименьших

затратах общественного труда

Результаты обучения: Умеет анализировать и выбирать варианты изготовления машиностроительных изделий при

наименьших затратах общественного труда

ОПК-5.3: Владеть: навыками применения общеинженерных знаний для решения производственных задач

Результаты обучения: Владеет навыками применения общеинженерных знаний для решения производственных задач


