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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Цель изучения дисциплины: дать студентам знания, умения и навыки, необходимые для осознанного

рационального применения в профессиональной деятельности при моделировании  режущих инструментов

общего и специального назначения, основными методами научных исследований и их применением в решении

типовых задач в области проектирования  режущего инструмента.

 Задачи изучения дисциплины:

1) познакомить студентов с основными понятиями, категориями и подходами, развиваемыми в рамках

математического моделирования;

2) научить студентов обоснованно выбирать методы математического моделирования в соответствии с характером

решаемых практических задач;

3) дать студентам необходимые знания, связанные с созданием и исследованием математических моделей с целью

получения новой информации об объекте моделирования;

4) обеспечить приобретение студентами навыков в решении задач, связанных с использованием математических

моделей в теоретических и экспериментальных работах, необходимых для высококачественного

инструментального обеспечения производства.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Основы технологии машиностроения

2.1.2 Процессы и операции формообразования

2.1.3 Резание материалов

2.1.4 Системы CAD

2.1.5 Нормирование точности и технические измерения

2.1.6 Сопротивление материалов (специальные главы)

2.1.7 Учебная практика: Ознакомительная практика

2.1.8 Технологические процессы заготовительных производств

2.1.9 Инженерная и компьютерная графика

2.1.10 Математика (специальные главы)

2.1.11 Технологические процессы в машиностроении

2.1.12 Программные статистические комплексы

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Автоматизированные и роботизированные комплексы машиностроительных производств

2.2.2 Интегрированные инструментальные системы автоматизированного производства

2.2.3 Производственная практика: Технологическая (проектно-технологическая) практика

2.2.4 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.5 Производственная практика: Преддипломная практика

2.2.6 PDM системы

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-2: Способен осуществлять сбор исходных данных, сопровождение изготовления и эксплуатации средств и

систем автоматизации и механизации, обеспечивать их бесперебойную работу

ПК-2.1: Знать: методики сбора исходных данных для проведения проектных, исследовательских и опытно-

конструкторских работ, на изготовление и ремонт средств автоматизации и механизации

Результаты обучения: знает методики сбора исходных данных для проведения проектных, исследовательских и опытно-

конструкторских работ, на изготовление и ремонт средств автоматизации и механизации

ПК-2.2: Уметь: сопровождать изготовление, монтаж, наладку и эксплуатацию средств и систем автоматизации и

механизации, принимать участие в их испытаниях и сдаче в эксплуатацию

Результаты обучения: умеет сопровождать изготовление, монтаж, наладку и эксплуатацию средств и систем автоматизации

и механизации, принимать участие в их испытаниях и сдаче в эксплуатацию
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ПК-2.3: Владеть: навыками контроля обслуживания средств механизации и автоматизации, обеспечения их

бесперебойной работы

Результаты обучения: владеет навыками контроля обслуживания средств механизации и автоматизации, обеспечения их

бесперебойной работы

ПК-5: Способен готовить и выполнять пусконаладочные работы и испытания цифрового технологического

оборудования механосборочного производства

ПК-5.1: Знать: принципы работы, технические  характеристики, конструктивные особенности цифрового

технологического оборудования, технологической оснастки и средств измерения

Результаты обучения: знает принципы работы, технические характеристики, конструктивные особенности цифрового

технологического оборудования, технологической оснастки и средств измерения

ПК-5.2: Уметь: выполнять пусконаладочные работы при вводе в эксплуатацию нового, в тои числе цифрового,

технологического оборудования

Результаты обучения: умеет выполнять пусконаладочные работы при вводе в эксплуатацию нового, в тои числе цифрового,

технологического оборудования

ПК-5.3: Владеть: навыками проверок заявленных характеристик цифрового технологического оборудования

Результаты обучения: владеет навыками проверок заявленных характеристик цифрового технологического оборудования

ПК-8: Способен контролировать качество  заготовок и изделий в механосборочном производстве

ПК-8.1: Знать: методики выполнения измерений, контроля и испытаний поступающих материалов, заготовок,

комплектующих и изделий, статистической обработки результатов

Результаты обучения: знает методики выполнения измерений, контроля и испытаний поступающих материалов, заготовок,

комплектующих и изделий, статистической обработки результатов

ПК-8.2: Уметь: контролировать качество и проводить испытания поступающих материалов, заготовок, комплектующих

и изделий

Результаты обучения: умеет контролировать качество и проводить испытания поступающих материалов, заготовок,

комплектующих и изделий

ПК-8.3: Владеть: навыками выявления причин брака в производстве изделий машиностроения и разработки рекомендаций

по его устранению

Результаты обучения: владеет навыками выявления причин брака в производстве изделий машиностроения и разработки

рекомендаций по его устранению


