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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Бакалавр в процессе своей будущей профессиональной деятельности непрерывно сталкивается с

программированием станков с ЧПУ на изготовле-ние сложнофасоннных деталей на токарных, сверлильных,

фрезерных и дру-гих станках с ЧПУ, что является наиболее актуальным в условиях современ-ного серийного

производства.

Кроме того, вместе с другими дисциплинами, она призвана формиро-вать творческое мышление у студентов –

умение многогранно изучать объек-ты и процессы с привлечением основополагающих знаний и теорий.

Основными задачами при изучении дисциплины являются: современ-ное, всеобъемлющее и систематическое

изложение основ методик расчета норм времени, припусков и разработки технологических процессов изготов-

ления деталей и сборки узлов и машины в целом, развитие у будущих специ-алистов способностей оценивать

последствия своей деятельности с точки зре-ния их значения для современного общества и окружающей среды.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Материаловедение

2.1.2 Теория механизмов и машин

2.1.3 Физика

2.1.4 Технологические процессы в машиностроении

2.1.5 Математика (специальные главы)

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Оборудование машиностроительных производств

2.2.2 Программирование станков с ЧПУ

2.2.3 Технология машиностроения

2.2.4 Конструкторско-технологическое обеспечение качества

2.2.5 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-3: Способен осуществлять инструментальное обеспечение механосборочного участка

ПК-3.1: Знать: нормативно-техническую документацию по режущим инструментам и инструментальным

приспособлениям

Результаты обучения: студент должен знать типовые технологические процессы изготовления корпусных и деталей типа

тел вращения на станках с ЧПУ

ПК-3.2: Уметь: готовить данные для составления документов для проектирования, изготовления и приобретения

инструментов и инструментальных приспособлений

Результаты обучения: студент должен уметь проектировать технологические операции изготовления корпусных и деталей

типа тел вращения на станках с ЧПУ

ПК-3.3: Владеть: навыками определения потребности производственного участка в инструментах и инструментальных

приспособлениях

Результаты обучения: студент должен обладать навыками отладки управляющих программ изготовления корпусных и

деталей типа тел вращения на станках с ЧПУ

ПК-5: Способен готовить и выполнять пусконаладочные работы и испытания цифрового технологического

оборудования механосборочного производства

ПК-5.1: Знать: принципы работы, технические  характеристики, конструктивные особенности цифрового

технологического оборудования, технологической оснастки и средств измерения

Результаты обучения: студент должен знать методики разработки комплектов технологических документов на типовые,

групповые и единичные технологические процессы с применением средств вычислительной техники

ПК-5.2: Уметь: выполнять пусконаладочные работы при вводе в эксплуатацию нового, в тои числе цифрового,

технологического оборудования

Результаты обучения: студент должен уметь выявлять и решать проблемы технологии

ПК-5.3: Владеть: навыками проверок заявленных характеристик цифрового технологического оборудования

Результаты обучения: студент должен обладать навыками разработки и оформления технических заданий на изготовление

или приобретение технологической оснастки

ПК-7: Способен осуществлять компьютерное программирование станков с числовым программным управлением 2

-, 3-, многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом
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ПК-7.1: Знать: основы применения систем автоматизированного проектирования

Результаты обучения: студент должен знать основы применения систем автоматизированного проектирования

ПК-7.2: Уметь: разрабатывать план выполнения операций на станке с числовым программным управлением 2-, 3-,

многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом с применением систем

автоматизированного проектирования

Результаты обучения: студент должен уметь разрабатывать план выполнения операций на станке с числовым программным

управлением 2-, 3-, многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом с применением

систем автоматизированного проектирования

ПК-7.3: Владеть: навыками разработки управляющей программы и программирования станка с числовым программным

управлением 2-, 3-, многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом с применением

систем автоматизированного проектирования

Результаты обучения: студент должен обладать навыками разработки управляющей программы и программирования станка

с числовым программным управлением 2-, 3-, многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным

инструментом с применением систем автоматизированного проектирования


