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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Изучение методики моделирования и исследования технологических процессов и процессов управления

предприятием. Приобретение навыков формализации процессов посредством методики функционального

моделирования IDEF0.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В.ДВ.10

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Математическое моделирование в машиностроении

2.1.2 Основы проектного управления

2.1.3 Основы проектной деятельности

2.1.4 Жизненный цикл технологий

2.1.5 Основы бизнес-планирования

2.1.6 Основы технологии машиностроения

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 PDM системы

2.2.2 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.3 Производственная практика: Преддипломная практика

2.2.4 Управление качеством и конкурентоспособность продукции

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-3: Способен осуществлять инструментальное обеспечение механосборочного участка

ПК-3.1: Знать: нормативно-техническую документацию по режущим инструментам и инструментальным

приспособлениям

Результаты обучения:

ПК-3.2: Уметь: готовить данные для составления документов для проектирования, изготовления и приобретения

инструментов и инструментальных приспособлений

Результаты обучения:

ПК-3.3: Владеть: навыками определения потребности производственного участка в инструментах и инструментальных

приспособлениях

Результаты обучения:

ПК-4: Способен осуществлять компьютерное проектирование технологической оснастки механосборочного

производства

ПК-4.1: Знать: методику проектирования приспособлений для установки заготовок

Результаты обучения:

ПК-4.2: Уметь: применяя компьютерные системы автоматизированного проектирования разрабатывать станочные

приспособления для установки заготовок

Результаты обучения:

ПК-4.3: Владеть: навыками проектирования универсально-сборных приспособлений с применением компьютерных систем

автоматизированного проектирования

Результаты обучения:

ПК-5: Способен готовить и выполнять пусконаладочные работы и испытания цифрового технологического

оборудования механосборочного производства

ПК-5.1: Знать: принципы работы, технические  характеристики, конструктивные особенности цифрового

технологического оборудования, технологической оснастки и средств измерения

Результаты обучения:

ПК-5.2: Уметь: выполнять пусконаладочные работы при вводе в эксплуатацию нового, в тои числе цифрового,

технологического оборудования

Результаты обучения:

ПК-5.3: Владеть: навыками проверок заявленных характеристик цифрового технологического оборудования

Результаты обучения:

ПК-7: Способен осуществлять компьютерное программирование станков с числовым программным управлением 2

-, 3-, многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом
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ПК-7.1: Знать: основы применения систем автоматизированного проектирования

Результаты обучения:

ПК-7.2: Уметь: разрабатывать план выполнения операций на станке с числовым программным управлением 2-, 3-,

многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом с применением систем

автоматизированного проектирования

Результаты обучения:

ПК-7.3: Владеть: навыками разработки управляющей программы и программирования станка с числовым программным

управлением 2-, 3-, многокоординатной и/или многошпиндельной обработки лезвийным инструментом с применением

систем автоматизированного проектирования

Результаты обучения:


