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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Целью дисциплины является овладение студентами теоретическими и

практическими знаниями необходимыми для правильного назначения и эф-

фективного применения стандартных методов испытаний наплавленного ме-

талла, а также лабораторных методик, моделирующих различные виды его

изнашивания.

Основными задачами изучения дисциплины являются:

1) закрепление и расширение знаний о видах и причинах образования

сварочных дефектов, а также способах их предупреждения;

2) получение знаний о классификации методов контроля качества

наплавленного металла, технологических особенностях и областях их приме-

нения;

3) получение знаний об устройстве и принципе работы аппаратуры для

различных методов неразрушающего контроля наплавленного металла;

4) овладение умением рационального назначения наиболее эффективно-

го для заданной технологии метод контроля качества.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В.ДВ.05

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Основы легирования наплавленного металла

2.1.2 Технология сварки плавлением

2.1.3 Металлургические процессы в сварке

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-6: Анализ качества выполнения сборочно-сварочных работ, условий работы оборудования для определения

необходимости проведения корректирующих мероприятий

ПК-6.1: Знать критерии и нормы оценки качества сварных соединений и наплавленного металла

Результаты обучения: Результаты обучения: студент знает виды сварочных дефектов и нормы оценки качества

наплавленного металла.

ПК-6.2: Уметь выполнять анализ причин появления сварочных дефектов

Результаты обучения: Результаты обучения: студент умеет выполнять анализ причин появления дефектов в наплавленном

металле

ПК-6.3: Владеть навыками выбора методов контроля сборочно-сварочных работ

Результаты обучения: Результаты обучения: студент владеет навыками рационального выбора методов контроля наружных

и внутренних дефектов в наплавленном металле.

ПК-10: Проведение мероприятий по повышению качества сварной конструкции, контроль объема и

своевременности проведения неразрушающего контроля и разрушающих испытаний сварных соединений

ПК-10.1: Знать сущность основных методов определения физических и химических свойств материалов, а также

методов неразрушающего и разрушающего контроля качества сварных соединений

Результаты обучения: Результаты обучения: студент знает сущность методов контроля качества и испытаний механических

и эксплуатационных свойств наплавленного металла.

ПК-10.2: Уметь анализировать информацию о рекламациях на выпускаемые сварные конструкции; назначать объемы

контроля качества сварных соединений с учетом требований нормативно-технической документации

Результаты обучения: Результаты обучения: студент умеет назначать обьемы контроля качества наплавленного металла.

ПК-10.3: Владеть навыком обоснованного выбора методов контроля качества сварных соединений с целью наиболее

полного выявления всех сварочных дефектов

Результаты обучения: Результаты обучения: студент владеет навыками выбора методов разрушающего и неразрушающего

контроля качества наплавленного металла с целью наиболее полного выявления сварочных дефектов.


