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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Цель изучения дисциплины «Автоматизация сварочных процессов» является ознакомление студентов с основами

автоматики, особенностями, современным состоянием и перспективами автоматизации основных и

вспомогательных сварочных операций, связанных со сварочным процессом, с особенностями автоматизации

сварочных процессов как части комплексной механизации и автоматизации сварочного производства.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Электротехника

2.1.2 Физика

2.1.3 Математика

2.1.4 Экономика

2.1.5 Информационная культура студента

2.1.6 Физические основы сварки

2.1.7 Тепловые процессы в сварке

2.1.8 Технология сварки плавлением

2.1.9 Источники питания для сварки

2.1.10 Технология электроконтактной сварки

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Технология сварки в нефтехимическом машиностроении

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-4: Разработка технических заданий для проектирования специальной оснастки и приспособлений,

нестандартного оборудования, средств автоматизации и механизации

ПК-4.1: Знать требования единой системы конструкторской документации; компонентную и элементную базу для

изготовления оборудования и средств автоматизации

Результаты обучения: студент знает компоненты (датчики, регуляторы, сравнивающие устройства, исполнительные

механизмы и т.п.) и элементную базу (тиристоры, транзисторы, логические элементы и пр.) применяемые в системах

автоматического регулирования и управления сварочных процессов

ПК-4.2: Уметь формулировать технические требования к проектируемой оснастке, оборудованию и средствам

автоматизации

Результаты обучения: студент умеет формулировать технические требования к средствам автоматизации сварочных

процессов, такие как время регулирования, колебательность, ошибка (рассогласование) и пр.

ПК-4.3: Владеть навыками составления технических заданий для проектирования оснастки, оборудования и средств

автоматизации

Результаты обучения: студент владеет навыками составления технического задания для проектирования систем

автоматического и программного регулирования и управления.


