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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Цель изучения дисциплины «Тепловые процессы в сварке» – формирование у студентов теоретических знаний о

процессах распространения тепла в металлах при сварке плавлением, основных расчетных схемах сварочных

источников теплоты и характере влияния термических циклов сварки на структуру и свойства сварных

соединений, обучение студентов решению задач нестационарного теплообмена

Основными задачами изучения дисциплины являются:

- получение знаний о теоретических основах тепловых процессов при сварке;

- получение знаний об основных теплофизических величинах, понятиях и определениях теории тепловых

процессов, классификации сварочных источников теплоты, требованиях, предъявляемые к ним, и областях

применения;

- получение знаний об изменении структуры и свойств металла под влиянием  термических циклов сварки;

- овладение методами расчета и управления  тепловыми процессами при сварке.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б1.В

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

ПК-9: Контроль и регистрация технологических режимов и параметров сварки при разработке новых

технологических процессов

ПК-9.1: Знать средства и методики измерения технологических режимов сварки; влияние способов сварки, а также

конструкционных особенностей, энергетических и технологических параметров режима сварки на производительность и

качество сварных соединений

Результаты обучения: студент знает средства и методики измерения технологических режимов сварки; влияние способов

сварки, а также конструкционных особенностей, энергетических и технологических параметров режима сварки на

производительность и качество сварных соединений


