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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ).

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.
Производственная практика является одним из важнейших этапов подготовки бакалавров по направлению подготовки.

Цель практики: обучение студентов практическим навыкам по составлению технологических процессов изготовления

деталей и получение глубоких знаний по правилам выбора станочного оборудования, инструментального

обеспечения, расчету припусков и назначению режимов резания при обработке на станках общего

машиностроительного производства.

Основные задачи практики:

1) освоение знаний, позволяющих грамотно выбирать станочное оборудование машиностроительного производства

для осуществления требуемых технологических операций обработки заготовок;

2) приобретение практических навыков по организационному составлению технологических процессов изготовления

деталей на универсальных металлообрабатывающих станках машиностроительного производства;

3) определение рациональных условий эксплуатации станочного оборудования и гибких производственных систем;

4) выбор режущего и мерительного инструмента и вспомогательного оборудования для выполнения заданных

технологических операций;

5) расчет припусков на обработку и назначение режимов резания.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ) В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

Цикл (раздел) ОП: Б2.В

 ВИД, ТИП ПРАКТИКИ, СПОСОБ И ФОРМА (ФОРМЫ) ЕЕ ПРОВЕДЕНИЯ.

Вид практики: Производственная

Тип практики:  Технологическая практика

Способ проведения практики: стационарная

Формы отчётности по практике: Формами отчетности являются отчет по практике и зачет.

Отчет о производственной практике должен содержать:

1) титульный лист и введение; 2) методы изготовления заготовок; 3) краткое описание способов получения

цилиндрических, конических, фасонных поверхностей, нарезания резьб, процесса зубонарезания, обработки шлицев; 4)

модели станков для выполнения требуемых технологических операций, назначение станков, их технические

характеристики, кинематические схемы, органы настройки и управления, эскизы применяемых инструментов; 5)

способы установки типовых деталей относительно режущего инструмента (базирование), например: в центрах, в

патроне, на опорно-установочных элементах приспособлений, на штырях, на плоскости и двух штырях и пр.; эскизы с

условным указанием баз, способы закрепления заготовок; 6) маршрутную технологию изготовления типовых деталей

(валов, втулок, дисков, корпусных деталей) с указанием применяемого оборудования, способов крепления и

базирования; 7) методы контроля, мерительный инструмент, применяемые приспособления; 8) один из вопросов (по

согласованию с руководителем практики) по стандартизации и управлению качеством продукции; 9) предложения по

совершенствованию технологии и технологичности конструкций деталей; 10) предложения по применению

автоматизации производства, различных загрузочных и транспортных устройств, использованию станков с ЧПУ,

многооперационных станков и промышленных роботов. Применительно к конкретной заданной базовой детали –

требуется её чертеж, метод получения заготовки, краткий техпроцесс обработки, применяемое металлорежущее

оборудование, приспособления, используемые инструменты, а также режимы резания и мерительный инструмент.

Форма проведения практики: непрерывно

2.1 Требования к предварительной подготовке обучающегося:

2.1.1 Методы инженерного творчества

2.1.2 Метрология, стандартизация и сертификация

2.1.3 Управление техническими системами

2.1.4 Энергетические машины и установки

2.1.5 Учебная практика: Профилирующая практика

2.1.6 Технология конструкционных материалов

2.1.7 Материаловедение

2.1.8 Физика

2.1.9 Устройство и работа тепловых двигателей

2.2 Дисциплины (модули) и практики, для которых освоение данной дисциплины (модуля) необходимо как

предшествующее:

2.2.1 Информационные технологии в энергетике

2.2.2 Основы научных исследований и испытаний двигателей

2.2.3 Безопасность жизнедеятельности

2.2.4 Производственная практика: Преддипломная практика

2.2.5 Подготовка к процедуре защиты и защита выпускной квалификационной работы

2.2.6 Технология машиностроения

3. КОМПЕТЕНЦИИ ОБУЧАЮЩЕГОСЯ, ФОРМИРУЕМЫЕ В РЕЗУЛЬТАТЕ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ

(МОДУЛЯ, ПРАКТИКИ)

УК-3: Способен осуществлять социальное взаимодействие и реализовывать свою роль в команде

УК-3.1: Определяет стратегию сотрудничества для достижения поставленной цели

Результаты обучения: Умеет определяеть стратегию сотрудничества для достижения поставленной цели

УК-3.2: Взаимодействует с другими членами команды для достижения поставленной задачи

Результаты обучения: Знает методы взаимодействия с другими членами команды для достижения поставленной задачи

УК-6: Способен управлять своим временем, выстраивать и реализовывать траекторию саморазвития на основе

принципов образования в течение всей жизни

УК-6.1: Эффективно планирует собственное время

Результаты обучения: Умеет  эффективно планировать собственное время
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xУК-6.2: Планирует траекторию своего профессионального развития и предпринимает шаги по её реализации

Результаты обучения: Владеет методами планирования траекторией своего профессионального развития и предпринимает

шаги по её реализации

ПК-3: Способен участвовать в наладочных и эксплуатационных работах на объектах профессиональной

деятельности

ПК-3.1: Использует технические средства для измерения основных параметров объектов профессиональной

деятельности

Результаты обучения: Умеет использовать технические средства для измерения основных параметров объектов

профессиональной деятельности

ПК-3.2: Демонстрирует умение анализировать работу объекта профессиональной деятельности по основным режимным

параметрам

Результаты обучения: Владеет методами анализа работы объекта профессиональной деятельности по основным режимным

параметрам


