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НАГРЕВАТЕЛЬНОЙ ПЕЧИ 
 

В условиях часто меняющихся производственных заказов на крупных 

металлургических предприятиях нередки ситуации, когда слябы из разных 

групп нагрева загружают в одни и те же методические печи. Поскольку 

технологические требования разных групп нагрева различны, одновременное 

нахождение таких слябов в печи может привести к отрицательным 

последствиям. Возможны не только перегрев, пережог или недогрев заготовок, 

но и преждевременное разрушение футеровки. Поэтому задача создания 

алгоритма, позволяющего учесть требования режимных карт различных групп 

нагрева, является актуальной. 

Разработан алгоритм рационального комплектования садки слябов с 

учетом принадлежности сляба к группе нагрева (рис. 1). Комплектование 
садки в данном алгоритме совмещено с фабрикацией слябов и 

сортированием отобранных слябов по одному из трёх критериев: 

среднемассовой температуре посада заготовок, срочности выполнения заказа 

или ширине сляба. Результатом работы алгоритма является перечень 

идентификационных номеров слябов из скомплектованной садки методической 

печи, отсортированный по выбранному критерию. 

Экономический эффект при внедрении данного алгоритма ожидается от 

сокращения удельного расхода топлива, потерь металла в окалину и 

повышения срока службы футеровки печи. 

Блок-схема алгоритма представлена на рисунках 1 и 2. 

Исходные данные алгоритма можно разделить на следующие четыре 

группы: 

1. Параметры режимных карт нагрева; 

2. Информация о слябах, имеющихся на складе; 

3. Температурные и временные допуски, в поле которых разрешается 

сажать в печь слябы из разных групп нагрева; 

4. Параметры для комплектования. 



 
Рисунок 1 – Блок-схема алгоритма (начало) 

 



 
Рисунок 2 – Блок-схема алгоритма (окончание) 

 

На основе разработанного алгоритма в среде Delphi создана программа 

рационального комплектования садки слябов методической печи (рис. 3). 

На рис. 4-7 приведены формы ручного ввода исходных данных. 

На программу для ЭВМ получено свидетельство № 2013619307 (рис. 8). 

Для проверки работы программы разработано тестовое задание, 

основанное на параметрах режимных карт нагрева, использующихся при 

эксплуатации методических толкательных печей толстолистового стана 2000 

АО «ВМК «Красный Октябрь», г. Волгоград. Результатом работы стал 

перечень из 4 слябов, отсортированных по среднемассовой температуре. 



 
Рис. 3 – Главное окно программы 

 

 
Рис. 4 – Форма ручного ввода параметров режимных карт нагрева 

 



 
Рис. 5 – Форма ручного ввода информации о слябах 

 

 
Рис. 6 – Форма ручного ввода температурных и временных допусков 

 



 
Рис. 7 – Форма ручного ввода параметров для комплектования 

 



 
Рис. 8 – Свидетельство на программу для ЭВМ 
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