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Shaping, показал, что использование этого алго-
ритма значительно улучшает качество поверхно-
сти печатаемых изделий, эффективно подавляя 
резонансные колебания и уменьшая дефекты. 
Сочетание Input Shaping с точной настройкой па-
раметров печати позволяет добиться еще больше-
го улучшения качества, обеспечивая не только 
улучшенный внешний вид, но и более точное со-
ответствие заданным размерам и форме.  
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В статье описан метод быстрого тестирования прочности пластиковых зубчатых колес с использованием 
3D-печати и непрерывного армирования волокном для повышения прочности. Была разработана 3D-модель 
зубчатого колеса, которая прошла испытания на износ и усталость при разных уровнях нагрузки. Испытания 
показали, что армирование углеволокном значительно увеличивает прочность колес при умеренных нагруз-
ках, хотя при высоких нагрузках возможен скол зубьев. В статье также подчеркивается важность автомати-
зации тестирования для повышения эффективности и точности. 
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This article presents a method for quickly testing the strength of plastic gears, focusing on using 3D printing 
with continuous fiber reinforcement to improve durability. A 3D model of a gear was designed and tested for wear 
and fatigue under different loads. The tests showed that reinforcing gears with carbon fiber increases their strength, 
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В данной статье рассматривается использо-

вание пластиковых зубчатых колес в механиче-
ских системах, которые в настоящее время ши-
роко распространены благодаря их легкости, 
низкой стоимости и малошумности. Однако от-
носительно низкая прочность пластиковых ко-

лес по сравнению с металлическими аналогами 
ограничивает их использование, особенно при 
высоких нагрузках, где повреждение зубьев 
может привести к поломке механизма [1]. Для 
повышения прочности предлагается метод ар-
мирования  непрерывным волокном при 3D-пе- 
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