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Таблица 2 

Определение момента трM
 
трения на валу ОТ* 

 

МПП

вх
n ,  

об/ мин 

№  
передачи 

МПП 

nт,  
об/ мин Тt , с 

ωр.т, с-1 εр.т, с-2 т. i
M , кГм 

Т. i
M , 

кГм 

тр. i
M , 

кГм max cp. max min ср. max min ср. 

2400 III 7800 3,49 817 408,5 471 78,5 275 106 17,6 62,5 60,0 214 

1820 IV 8400 4,83 880 440,0 310 62,8 186 69,8 14,5 40,8 37,9 135 

*– ротор при торможении связан с МПП через редуктор с ред 0,292i  ; pгц=0,8 МПа; р.т.min =0; т. i
M  – момент торможения РИТ на 

i-й передаче МПП и на прямой передаче в согласующем двухступенчатом редукторе (iред= 1); Т. i
M  – момент торможения без учета 

трения в опорах РИТ; nт – частота вращения РИТ в начале торможения; Тt  – время торможения. 

 

Компактный простой многофункциональ-
ный инерционный дизельный стенд для ком-
плексных исследований механических транс-
миссий ГМ экономичен в производстве и мо-
жет быть использован при исследовании 
трансмиссий ГМ и их узлов, например, диско-
вых ОТ с новыми порошковыми фрикционны-
ми материалами сухого трения на секторных 
накладках. 
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A method has been developed for determining the heating of parts of a double-disc stopping brake for the gear 
and turning mechanism of a light transport tracked vehicle with a high specific power (over 30 hp /t) when operating 
on a diesel inertial stand. 

Key words: thermal field, heating, thermocouple, stopping disc brake, sliding speed, powder sintered friction 
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R. D. Korolev1, P. Yu. Bochkarev2, L. G. Bokova1 
 

EVALUATION OF THE PRODUCTION PROCESSABILITY OF PARTS WITH  
THE PREDICTION OF THE PURPOSE OF THE BASE SURFACES 

 
1 Yuri Gagarin State Technical University of Saratov 

2 Saratov State Vavilov Agrarian University 
 

The article presents a method for quantifying the production manufacturability of products. This method allows 
us to evaluate the compliance of the design features of the part from the point of view of implementing the principle 
of unity and constancy of bases in the design of technological processes. The applied method allows to increase the 
productivity of technological equipment in the processing of parts by taking into account the results of the assess-
ment of production manufacturability. 

Keywords: technological preparation of production, technological equipment, the principle of unity and con-
stancy of bases, quantitative indicator of production manufacturability. 
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