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Данная статья посвящена обзору стыковочных устройств колесно-шагающей платформы для агроробо-
та. В ней описаны плюсы разделения колесно-шагающей платформы на две разные платформы. Представлен 
обзор конструкций стыковочных устройств. Приведена таблица достоинств и недостатков каждого из меха-
низмов стыковочных устройств. 
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This article is devoted to an overview of docking mechanisms of the wheeled-walking platform for an agro-
robot. It describes the advantages of dividing the wheeled-walking platform into two different platforms. An over-
view of the docking mechanism designs is presented. A table of advantages and disadvantages of each of the dock-
ing mechanisms is given. 
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Традиционно в агропромышленном ком-

плексе для работ на местности используют ко-
лесные устройства. Колесной базы зачастую не 
хватает для совершения качественной работы. 
Работы затрудняются непреодолимыми ланд-
шафтами сельскохозяйственных угодий. Чтобы 
нивелировать данную проблему, прибегают  
к шагающей базе. Комбинирование двух баз 
дает нам решение данной проблемы. Поэтому 
фермеры все чаще стали прибегать к колесно-
шагающим платформам. 

Использование колес и опор (ног) в гибрид-
ной конструкции платформы, позволяет учесть 
преимущества и компенсировать недостатки 
двух способов перемещения (колесный и ша-
гающий). Недостатком данной колесно-шагаю-
щей платформы является утяжеление конст-
рукции, что ведет за собой увеличение энерго-
потребления. 

Приведем примеры колесно-шагающих ма-
шин: аппарат, созданный ВНИИТМ [1], робот 
ATHLETE [2]. 

_________________________ 
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На рис. 2 представлена конструкция седель-
но-сцепного устройства, состоящая из: 1, 3 – 
пружины, 2 – защелки, 4 – рукоятки замка,  

5 – штифта, 6 – оси захвата, 7 – захвата и 8 – 
опорного кулака. 
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Представлены результаты теоретических исследований в области температурных напряжений, возни-
кающих при нагреве пластины заготовки.  Выведены теоретические уравнения температурных напряжений 
по площади заготовки.  
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The results of theoretical studies in the field of temperature stresses arising during heating of the billet plate are 
presented. The theoretical equations of temperature stresses over the workpiece area are derived. 
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В работе [1] были сделаны выводы о необ-
ходимости равномерного распределения на-
пряжений по площади заготовки при нагреве 
для горячей листовой штамповки для уменьше-
ния пружинения готового изделия. Одной из 

причин появления напряжений без приложения 
внешних нагрузок в сплошном теле является 
его неравномерное нагревание. Такое расшире-
ние в непрерывном (сплошном) теле, вообще 
говоря, не может происходить свободно, поэто- 
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